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Versions du document

Version Description Rapporteur Président

Cet Avi s annul e et rempl ace - |
2734 _V1. Cette version inteégre les modifications suivantes :

V2 | Latenue auventestlimitée a 6667 Pa. MINON Anouk DRIAT Philippe

1 Le retrait des paneaux isolant PIR fixés
mécaniquement IKO Enertherm Alu XL PRO et
Knauf MULTTI Se.

V1 Nouvelle demande MINON Anouk DRIAT Philippe

Descripteur

Le procédé Resitrix SKW en adhérence estun procédé de revétement monocouche synthétiqueen EPDMarméetsous  -facé
en bitume SBS, destin® ~ r ®al-tersassesplands®t curles) iGolinéed endajgparént iatsaus e s -face
en bitume SBS est destin®e ° assujettir | a feuil pogeurestcobskPub dé a U

maconnerie, bois et panneaux a base de bois. Uniqguementles supports isolants en PIR non porteurs sontadmis.

Lamembraneestposée enadhérence totalepar le biais du primaire FG 35 sur son support, en systéme apparentuniguement
surles toitures  -terrassesinaccessibles ettechniques.

La membrane est utilisée en France métropolitaine sur lestoitures terrassesinaccessibles et techniques, enclimat de plaine
pour des travaux neufs ou de réfection.

Le procédé Resitrix SKW en adhéren ce est constitu® de | a membrane Resitrix SK
sous -face en bitume SBS entierement auto -adhésive surprimaire FG 35.

Lessupportsisolants peuventapporter deslimitationsde pente etde dépressionauventextréme, sachantque la dépression

au vent extr°me est déau plus 6667 Pa selon |l es R gles NV 65 m
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1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné le 30/09/2024 par le Groupe
Spécialisé quia conclu favorablement a son aptitude a I'emploidans les conditions définies ci -apres:

1.1. Domaine d'emploi accepté

1.1.1. Zone géographique

Le procédé Resitrix SKW en adhérence est employé uniquement en France métropalitaine, en climat de plaine.

1.1.2. Ouvrages visés

Le procédé Resitrix SKW enadhérence est constitué de lamembrane Resitrix SKW Full Bond auto -adhésive sur primaire FG 35
Le procédé Resitrix SKW est employé sur:

1  Magonnerie, hors éléments porteurs de type D (NFDTU 20.12) et bacs collaborants, conformes aux normes NFDTU
20.12,NF DTU 43.1 et Avis Techniques, pente nulle admise :

0 Toituresinaccessiblesen apparent, sans cheminde circulation ;
0 Toitures -techniquesou a zones techniques;
1 Boisetpanneaux a base de bois conformesau NF DTU 43.4 visant'emploi en toiture de pente minimale 3% :
o Toitures inaccessiblesen apparent sans cheminde circulation ;
o Toitures -techniquesou a zones techniques;

1 Bois massif CLTtitulaire d'un DTAen cours de validité, visant la destination entoiture -terrasse de pente minimum
conforme a I'Avis Technique del'élément porteur :

0 Toituresinaccessiblesen apparent, sans cheminde circ ulation ;
o Toitures -techniquesou a zones techniques.

1.2.  Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

1.2.1.1. Sécurité en cas d'incendie

Dans les lois et reglements en vigueur, les dispositions a considérer pour les toitures proposées onttrait a la tenue au feu
vena ntde I'extérieur etde l'intérieur.

Vis-a-vis du feuvenantde I'extérieur

Le classementde tenue au feu du systéme apparent n'est pas connu.

Vis-a-vis du feuintérieur

Lesdispositionsréglementaires a considérer sontfonctionde la destinationdeslocau x,delanature etdu classementde réaction
au feu de l'isolantetde son support.

1.2.1.2. Pr®vention des accidents |lors de |l a mise en Tuvre

Elle peut étre normalement assurée. C ependant, la surface des membranes devient glissante lorsque verglacée.

Lesrouleaux de masse unitaire de plus de 25 kg, constituant une charge dépassantla valeur seuil de manutention manuelle
ausensdelanormeNFX35 -109, ne peuventétre manipulés manuellement par une seule personne.

Les dispositions de manutention sont précisées dans le Dossier Technique.
Le procédé dispose d'une Fiche de Donnéesde Sécurité (FDS). L'objetde la FDS estd'informer I'utilisateur de ce procédé sur
les dangersliésa son utilisation et sur les mesures préventives & adopter pour les éviter, notamment par le port d'Equipements

de Protection Individuelle (EPI) ou les formations appropriées pour I'utilisation de certains produits.

1.2.1.3. Poseenzones sismiques

Selon la réglementation sismique définie par :
1 ledécretn®°2010 -1254 relatif ala prévention du risque si smique,
1 ledécretn®°2010 -1255 portantdélimitation deszones de sismicité du territoire Francais,

1 l'arrété du 22 octobre 2010 modifié relatif a la classification et aux régles de construction parasismique applicables
aux batiments dela classe dite « a risque normal »,

|l e proc®d® peut °tre mis en Tuvre, en r espe mieaundes batmrentspde eagoriei pt i ons
d'importance I, 1, lllet 1V, situés en zone de sismicité 1 (tres faible), 2 (faible), 3 (modérée) et 4 (moyenne) sur des so Is de
classe A, B, C,D etE.
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1.2.1.4. Isolationthermique

Le procédé permetde satisfaire a laréglemen tation concernant la construction neuve ou de réfection. Il permet d'utiliser les
isolants supports admis dans le Dossier Technique sans limitation de la résistance thermique validée dans leurs Documents
Techniquesd'Applicationrespectifs.

Sur l'élémentp or t eur TAN, |l e coefficient ponctuel du pont thermique int®g
membranes d'étanchéité fixées mécaniquement et/ou de son support isolant, doit étre pris en compte dans les calculs

thermiques conformément aux dispos itions prévues dansle fascicule 4/5 des Régles Th -batcomplétées par celles du Cahier

des Prescriptions Techniques communes « Ponts thermiques intégrés courants destoitures métalliques étanchées » (e -Cahier

du CSTB 3688 dejanvier2011).

1.2.1.5. Acoustique

Les p erformances acoustiques n'ont pas été évaluées surce procédé.

Les performances acoustiques des systemes constituent des données nécessaires a I'examen de la conformité d'un batiment
vis -a-vis de la réglementation acoustique en vigueur (arrétés du 30 juin 1999 relatif aux batiments d'habitation, du 25 avril
2003 relatif aux hotels, établissements d'enseignements et établissements de santé).

Le passage de la performance du systeme a la performance de I'ouvrage peut étre réalisé a l'aide d'une des trois appro ches
suivantes :

1 Lecalcul selonlanorme NF EN 12354 -1a5, objetdulogiciel ACOUBAT;
1 Leréférentiel QUALITEL ;
T Les Exemples de Solutions Acoustiques, de mai 2002.

Sontexclus du domaine d'emploai les travaux de rénovation importants dans les zones pa rticulierement exposées au bruitau
sensdudécretn®2016 -798du 14 juin 2016 etde l'arrété du 13 avril 2017.

1.2.1.6. Aspects sanitaires

Le présentavis est formulé au regard de I'engagement écrit du titulaire de respecter la reglementation, et notamment

I'ensem ble des obligations reglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur

fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d'emploi accepté et I'exploitation de ceux -ci. Le contréle des
informationset décla rationsdélivréesen application des reglementations en vigueur n'entre pas dans le champ du présent

AVIS. Le titulaire du présent AVIS conserve I'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

1.2.1.7. Résistance au vent

Les supports isolants peuvent apporter deslimitations de pente etde dépression au vent extréme, sachant que la dépression
auventextrémeestd'auplus 6667 Pa selon les Régles NV 65 modifiées. Le tableau 2 du dossier technique résume les zones
de ventetles sites admis par le proc édé (cf. Regles NV 65 modifiées).

1.2.1.8. Fabrication et contrble

CetAuvis estformulé en prenant en compte les contréles et modes de fabrication décrits dans le Dossier Technique

1.2.1.9. Mi se en Tuvre

La mise en Tuvre ne peut se faire quelslp@onstrudtensMatsrale Bu®pe@mbHiogso®®es par
distributeur VM BUILDING SOLUTIONS.

La formation de l'entreprise de pose est assurée au cours de stages spécialisés encadrés par la société VM BUILDING

SOLUTIONS soitdans le centre de formation VM BUILDING S OLUTIONS a Bray -et-L0(95), soitau cours d'un monitorat sur les
premiers chantiersjusqu'a maitrise compléte de la technique. La participation a la formation est confirmée par une attestati on
de stage technique nominative.

1.2.2. Durabilité i Entretien

Dansle d omaine d'emploi proposé, la durabilité du procédé est satisfaisante.
Entretien et réparation
Les dispositionsdes NF DTU série 43 s'appliquent. Ce revétement peut étre facilement réparé en cas de blessure accidentelle.

1.2.3. Impacts environnementaux

Le procédéf aitl'objetd'une Fiche de Déclaration Environnementale et Sanitaire (FDES) individuelle ayant fait I'objet d'une

vérification par une tierce partie indépendante et est déposée surle site www.inies.fr.

Les donnéesissues des FDES ont pour objet de servir au calcul desimpacts environnementaux des ouvrages danslesquels les

produits (ouprocédés)viséssontsusceptiblesd'étreintégrés. llestrappeléque les FDESn'entrentpas dansle champ dexa men
d'aptitude a I'emploi du procédé.
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1.3.

Remarques complémenta ires du Groupe Spécialisé

Les particularités de ce procédé font que la présence de plis, bulles et d'ondulations apres réalisation de la toiture
peuventapparaitre. lIs ne sont cependant pas préjudiciables a I'ouvrage.

Il estnécessaire d'appliquer le pri maire FG 35 sur toute la surface de pose, élémentindispensable a la tenue du
systeme.

Ilestrecommandé de régler régulierement I'outil de soudure selon les prescriptions du dossiertechnique etde
contrbler les soudures avant chaque reprise de chantier.

Ilestrecommandé de faire refluer le bitume le long desrecouvrements de Iés etauxjonctionsen T, au niveau du
canal de capillarité.

Le GS attire l'attention surle faitqu'il n'y a pas de justification sur le Broof T3.
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2. Dossier Technique

lssu des éléments foumis par le fiulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées per le tiiaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées

Le procédé estcommercialisé par le titulaire.
Titulaire : Carlisle Construction Materials GmbH
Schellerdamm 16
D- 21079 HAMBOURG

Tel: +49 (0) 40 788 933 200

Fax : +49 (0) 40 788 933 201

Courriel :info@ccm  -europe.com

Usine: CARLISLE CONSTRUCTION MATERIALS GmbH de Hambourg et de Waltershausen en Allemagne

Distributeur : VM Building Solutions
1,place Aimé Césaire
Tour Altais
93100 Montreuil T France

Tel:0149724242
Courriel : epdm.fr @vmbuildingsolutions.com

2.1.2. Autre dénomination commerciale

Les produits de la gamme Resitrix sont aussi commercialisés sous la marque retrideX par VM Building Solutions.

Cor respondance de noms

MEMBRANES EPDM

Resitrix SKW Full Bond | retrideX
PRIMAIRE D'ADHERENCE
Primaire FG 35 | Initial C 350

2.1.3. Mise sur le marché

Le procédé faitI'objet d'une Déclaration de Performances (DdP) établie par le fabricant sur la base de la norme NF EN 13956 :
2013.

2.1.4. Identification

Les feuilles portent I'impressiond'un code identifiant la référence de la fabrication correspondant au numéro de batch, la d ate
etl'heure de la fabrication.

Les rouleaux portent une étiquette avec la désignationcompléte du produit, son code produit, ses dimensions, le numéro de
production permettant de remonter aux données de fabrication, ainsi que le marquage CE suivantla norme NF EN 13956.

Les primaires et accessoires sont également étiquetés aux noms commerciaux, cond itions de stockage et d'applicaton,
réglement de sécurité, date de fabrication, numéro de batch, et date limite d'utilisation le cas échéant.

2.2, Description

2.2.1. Principe

Le procédé « Resitrix SKWen adhérence » estun procédé de revétement monocouche synthétique en EPDM armé etsous -facé
en bitume SBS, destiné a réaliserI'étanchéité de toitures -terrasses planes ou courbes, inclinées en apparent. La sous -faceen
bitume SBS estdestinée a assuijettir lafeuille en EPDM au support d'étanchéité. L'élé ment porteur est constitué de magonnerie,

bois et panneaux a base de bois, isolés ou nonisolés.
La membrane est posée en adhérence totale surson support, en systeme apparent.
La membrane est utilisée enclimat de plaine pourdes travaux neufs ou de réfection, enFrance métropolitaine.
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Le procédé « Resitrix SKW en adhérence » est constitué d'une seule membrane sous deux noms commerciaux :

T  Resitrix SKWFull Bond membrane en EPDM armé, dotée d'une sous -face enbitume SBS entierement auto -adhésive
(cf. figure 5).

1 Dénominati oncommerciale retrideX. Membrane identique a la membrane Resitrix SKW Full Bond
2.2.2. Caractéristigues des composants
2221. Membranes Resitrix SKW FullBond

2.22.11. Présentation

La membrane Resitrix SKW Full Bond est fabriquée a base d'un copolymeére d'éthylene, de propylene etde liaisons diéniques
(non -saturées), d'huiles, de noir de carbone, de charges, d'adjuvants. L'ensemble est soumisa un procédé de calandrage puis

de vulcanisation. Cette feuille comporte une grille d'armature interne en fibres de verre et une couche d ‘élastomere
thermoplastique (TPE) sur les deux faces. Elle est ensuite dotée d'une sous -face enbitume SBS (liant référencé « Formule

Auto -Adhesive »). Une bande PEde 7 umd'épaisseur et50 mmde large estensuite ajoutée enlisiere de lasous -faceenbit ume
SBS pour éviter le collage par auto -adhésivité du recouvrement aprés avoir retiré le film PE amovible etavant le soudage des

joints longitudinaux.

Les caractéristiques spécifiques des membranes sontreprises dansle tableau 5. Ces membranes sont confo rmes aux Guides

UEAtc de 2001 pour les membranes EPDM etles membranes SBS.
La totalité de la surface d'une membrane Resitrix accepte les soudures de recouvrement ou de pieces de Resitrix.
La sous -face en bitume est protégée par un film PE amovible qui doi tétre enlevé pourl'application.

TPE
00 © 0 0 Membrane EPDM + armature

e TPE

Bitume SBS

Film PE amovible
La sous -face en bitume SBS estdestinée a assujettir la membrane ausupport.

L'adhérence de la membrane Resitrix SKW Full Bond est réalisée par auto -adhésivité, sur des supports systématiquement
enduits de primaire FG35.

Tous les rouleaux comportent un numéro de série comportant le code produit, la date de fabrication etle numérode batch.

22212. Caractéristiques de la membrane Resitrix SK W Full Bond

Epaisseur:2,5mm( -5%+10%):
1 EpaisseurdEPDM:1,3mm (x0,1);
1  Epaisseurdebitume: 1,2 mm (0,5 %).
Masse surfacique : 2,75 kg/m? (£ 10 %).
Couleur: Noire.
Surface auto -adhésive: 95 % (cf. figure 5)
Bande PE (surface non adhésive) : 5% en lisiere (cf. figure 5).
Surfacage : TPE
Armature : Fibres de verre 50 g/m?
Finition en sous -face: film PE amovible.
Temp®rature mini male de mise en fTuvre : 5 AC.
Durée de conservation : 24 mois dans|'emballage d'origine.
Dimensions standards
Les feuilles sontlivrées a raisonde 20 rouleaux par palettes.

Caractéristiques Resitr ix SKW
Longueur (m) 10
Largeur (m) 1
Poids (kg) 27,5
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2.2.2.2. Primaire FG 35

Primaire d'adhérence pour préparer le supportetassurer I'adhérence de la sous -face auto -adhésive des membranes Resitrix
SKW oudupare -vapeur ALUTRIX600. Le primaire FG 35 est constitué de caoutchouc et de résines synthétiques avec addition
d'un diluant organique exemptd'halogene.

Caractéristiques :

Masse volumique : 0,84 g/cm 2 (normeEN542:2003);
Teneur en cendres : 35% (norme EN827:2005);
Pointéclair : - 10°C ( norme ENI1SO2719:2002);

Température minimale d'utilisation: 5°C ;
Temps de séchage (a 23 °C eta 50 % HR) : 35 minutes ;
Pelage selon cahier CSTB 3540 : cf. tableau 6 ;
Conditionnement

1 Boites métalliqgues de 45 et 12,5 kg.

1 Bonbonne autonome sous pression de 14,4 kg. La bonbonne sous pression doit étre complétement vidée avant
d'étre mise au rebut.

Durée de conservation : 12 mois dans|'emballage d'origine.
Consommation :
1  Application manuelle au rouleaulaineux : 200 g/m?;
1  Application parpulvérisation : 200 g/m2.

2.23. Autres matériaux
2.2.3.1. Matériauxpourpare -vapeur

2.23.11. Feuilles bitumineuses pour pare -vapeurousous  -couche

Feuilles de bitume modifié SBS BE 25 VV 50 ou bitume élastomérique 35 Alu conformes aux normes NF DTU série 43 :
1 ELASTOPHENE 25,

1  ELASTOPHENE FLAM 25,
1 ELASTOPHENE FLAMS 25,
T HYRENE 25/25,
1 HYRENE25/25TS,
1 IKODUO FUSIONG/G,
1 IKODUO FUSIONG/F
Ecran perforé conforme aux normes NFDTU série43 P1 -2:
1 AERISOLFLAM
Feuille de bitume élastomere SBS BE 35 pouréqu erre de renfort:

1 EQUERRE DE RENFORTSOPRALE NE,
f  SOPRALENEFLAMS 180 -35

Cesfeuillesserontconformesauxnormes DTUsérie43P1 -2etviséesdansunDocumentTechnique d'Applicationde revétement
d'étanchéité.

2.23.12. Pare -vapeur ALUTRIX 600

ALUTRIX 600 est unpare -vapeur auto -adhésif fourni par Carlisle Construction Materials GmbH. Il est composé d'une :
1 Face inférieure enbitume modifié associé a un film de protection pelable en polyéthylene;
1 Armature engrillede verre;
1  Face supérieure constituée d'un complexe polyester -aluminium -polyester.
La temp®rature minimale de mise en fTuvre est de + 5 AC.
Le produitestmarqué CE selon la norme EN 13970.
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Le pare -vapeur ALUTRIX 600 est utilisé en combinaisonavec le primaire FG 35.

< 1080 mm >

armatures en fils

feuille de polyester- _
pOly ¢ o de fibre de verre

aluminium-polyester

B haut polymere film PE

SBS/SIS (autocollant) (ca. 70 gr./m?

Caractéristiques :
1 Epaisseur:0,60mm=10%;
Masse surfacique : 700 g/m2+5 % ;
Longueur : 40 m +0,05 -0,0;
Largeur:1,08m;
R®sistance ~ la traction : O 5002;500 N/50 mm selon EN 12311
Souplesse a basse température : - 20°C selonEN495 -5;
R®sistance au cisaillement des joints : O 200 N/5 cm selon EN 12
Sd:>1500m selon EN 1931 ;
Résistance a la déchirure auclou selon EN 12310 -1 : O 100 N ;
Poids durouleau : 31 kg.

=A =4 =4 =4 =4 -4 -8 -8 -a

2.2.3.2. Piecesderenfort précoupées(cf. figure 4).

Elles sont utilisées pour la réalisation des angles rentrants et sortants.
Elles sontréalisées a partirde Resitrix SKW Full Bond et fournies par Catrlisle Construction Materials GmbH.

2.2.3.3. Attelagesde fixation mécanique des panneauxisolants

Il estrappelé quelorsquel a compression a 10 % de déformation de l'isolant support estinférieure a 100 kPa (norme NF 826),
les attelages de fixation mécanique doivent étre du type « solide au pas » qui empéche, en service, le désaffleurement de la
téte de I'élémentde liaisonau -dessusde la plaquette (norme NF EN 826).

2.3. Dispositions de conception

2.3.1. Prescriptions relatives aux éléments porteurs et aux supports

2.3.1.1. Généralités

Les éléments porteurs et les supports sontconformes aux prescriptionsdes normes NF DTU série 43 ou des Avis Te chniques
les concernant. Les supports destinés a recevoir les revétements d'étanchéité doivent étre stables et plans, présenter une
surface propre, libres de tout corps étranger et sans souillure d'huile ou d'hydrocarbures, etc. La surface doit étre lisse et

exempte d'arétesvives et sailantes.

2.3.1.2. Eléments porteurs et supports en magonnerie

Sontadmisles éléments porteursetles supports enmacgonnerie conformes alanormeNFDTU20.12P1 hors élémentsporteurs
de type D et bacs collaborants. La préparation d es supports précédents et la pose sont effectuées conformément aux
prescriptions des normes NFDTU 43.1 P1 etdes Avis Techniques.

Lorsque le pare -vapeur utilisé est 'ALUTRIX 600, les DPM doivent prévoir pour I'élément porteur un « état de surface
paremen tlisse » du supportconforme a la norme NFDTU 21.

2.3.1.3. Eléments porteurs en bois ou panneaux a base de bois ou panneaux CLT

La mise en Tuvre du proc®d® sur un support en bois, de panneaux de c¢
le support estconstitué d'un matériau conformeau NFDTU 43.4 P1 -2.

Pour les autres cas, le Document Technique d'Applicationdu supporta base de bois doit indiquer les conditions de mise en

fuvre du proc®d® d' ® anch®i t® : mode (s) deesupportahos des attelagesrde fixdian r e v ° t e n

mécanique, limite auventextrémedu systémeselonles Régles NV 65 modifiées. Enoutre, dansle cas d'un supporten panneaux
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sandwiches, le Document Technique d'Application précisera si I'ancrage doit se faire d ansle parement supérieur ouinférieur du
systeme.

2.3.1.4. Supportsisolants non porteurs

Sontadmis exclusivement les panneaux isolants mentionnés dans le tableau 4 définis dans les conditions de leur Document
Technique d'Application particulier.

Lesrevétements d'étanchéité n'apportent pasde limite a la résistance thermique utile des panneaux isolants.

I'ls sont mis en Tuvre conform®ment aux prescriptions de | eur Documen
§2.4.4.

2.3.1.5. Supports constitués pard‘anc iensrevétements

Sontadmises les anciennes étanchéités a base d'asphalte autoprotégé ou a base de bitume modifié autoprotégé aluminium
(avec protection délardée) pouvant se trouver sur différents supports. Les criteresde conservation etde préparation de ces
anciennes étanchéités sont définis dansla norme NFDTU 43.5P1.

La réfection sur un ancien revétement conservé se fera obligatoirement avec l'interposition de panneaux isolants supports
répondantaux prescriptions du § 2.3.1.4.

Illestrappelé que con formémentalanorme NFDTU 43 -5, dansle cas d'uneréfection, il appartient au maitre d'ouvrage ou

a sonreprésentant de faire réaliser une étude préalable de stabilité de I'ouvrage. Il appartient a I'entreprise d'étanchéitt de
réaliser I'étude de I'exist ~ antqui a pour objet de définir,avant les travaux, les solutions constructives relatives aux nouveaux
ouvragesd'étanchéité.

2.3.1.6. Cas de laréfection

Il est rappelé gu'il appartientau maitre d'ouvrage ou a son représentant de faire vérifierau préalable la st abilité de I'ouvrage
dans les conditions de la NF DTU 43.5 vis a vis des risques d'accumulation d'eau.

2.4, Di spositions de mise en Tuvre

24.1. Prescriptions relatives aux éléments porteurs et aux supports

2.41.1. Eléments porteurs et supports en magonnerie

La préparation des supports précédents etla pose sont effectuées conformément aux prescriptionsdes normes NFDTU 43.1
P1etdes Avis Techniques.

24.1.2. Eléments porteurs en bois ou panneaux a base de bois

Les joints entre panneaux sont pontés conformémentau NF DTU 43.4 ou au Document Technique d'Application du panneau
bois par:

1 desbandes d'ALUTRIX 600 de 20 cm delarge et 'application de primaire FG35 a raisonde 200 g /m?, dansle cas
d'utilisation d'unpare  -vapeur ALUTRIX 600;

1 desbandes bitumineuses de type BE25 VV 50 de 20 cm de large, conformémentau NF DTU 43.4, dansles autres
cas.

24.2. Mi se en Tuvre du primaire FG35
L'application du primaire FG 35 est obligatoire avant la pose de la membrane auto -adhésive Resitrix SKW Full Bond et du pare -

vapeur ALUTRIX 600.

Le temps de séchage du primaire FG 35 est d'environ 35 minutes selon la température. Le primaire doit étre sec au toucher
avant|'application d'une membrane.

Le primaire FG35 est appliqu®, juste avant | a mise en 1T uwvemisedne | a m
fuvre au plus tard dans | es 4 heures qui suivent | "'"applicatioousdu pr
pr®c®dant | a mise en Tuvre de | a membrane afin d' ®viter | eslagu@plts de

du collage).

Il est appliqué sur un supportsec et propre. En cas de risque de pluie, le primaire FG35 doit étre appliqué sur une surface
limitée pouvant étre recouverte et fermée rapidement.

L'application peut se faire :
1  Soitmanuellementau  rouleau laineux a raison de 200 g/m?,
1  Soitpar pulvérisation, au moyen d'une bonbonne sous pression a raison de 200 g/m2.

243. Mi se en Tuvre-vapeur par e

2431. Mi se en 1 uvr-eapeubituymaeue

Le pare -vapeur esttel que décritau 2.2.3.1.1.
La mi s e eeduphra vvapeurestconformeauxdispositions aux NFDTU série 43 concemés etau tableau 3.
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Dans le cas d'unisolant placé sous le revétement d'étanchéité, etlorsque le relief esten béton, la continuité du pare -vapeur
avec le relevé d'étanchéité doit étre assurée au niveau desrelevés d'étanchéité, qu'ils soientisolés ou non.

Cette continuité de I'écran pare -vapeur etdes relevés est assurée conformément aux spécifications de la norme NFDTU 43.1

P1.

2432. Mise en 1 uvr-eapeutALPTRIX &0

Cas des él éments porteurs magonnés, en bois et panneaux a base de bois
Le supportdoit étre propre, secetexemptde d'huile etde graisse. Il doit étre préalablement enduit de primaire FG35 :
1  Soitmanuellementau rouleau laineux a raison de 200 g/m2,
1 Soitpar pulv érisation au moyen d'une bonbonne sous pression a raison de 200 g/m2.
En cas de risque de pluie, le primaire FG35 doit étre appliqué sur une surface limitée pouvant étre recouverte et fermée

rapidement. Le pare  -vapeurestdéroulé etpositionné avantl'enl evement progressif du film PE amovible, ce faisant, le pare -

vapeur estmarouflé au moyen d'une brosse. Les recouvrements longitudinaux comme transversaux sontde 5 cm, ils sont

marouflés au moyen d'un rouleau en silicone. Lesrelevés en ALUTRIX 600 doivent dépasserde6cmau  -dessus de l'isolant.

24.4. Mi se en Tuvre de | "'"isolant

Le tableau 4, du pr®sent Dossier Technique, s'appligue pour | e choix
Sontadmis les panneaux en mousse rigide de polyisocyanurate (PIR) parementés :

1  Eurothane Autopro S| de Recticel ;
T Panel PIR 5C de Kingspan Insulation ;
1  EfigreenAlu+de Soprema;
1  Utherm Roof PIRK FRA d'Unilin.
Les panneauxisolants sont fixés mécaniquement selon leurs Documents Techniques d'Application particuliers .Dans le casdes

panneaux PIR, les panneaux de 600 x 600 mm et 1 200 x 600 mm doivent étre fixés par au moins 4 attelages de fixatons
dotés de plaquettes de répartitionde 64 x 64 mm ou 70 mm de diamétre. Se reporterau DTA du panneau isolant.

2.45. Pose de la membrane Resitrix SKW Full Bond en adhérence totale

2.45.1. Généralités

La réalisation de I'étanchéité se fait en installantla membrane Resitrix SKW Full Bond en adhérence totale.

Le contactdirectde la membrane avec du ciment volcanique et enduit pateux, produ its gras et huileux estinterdit.
La pose estinterrompue partemps humide (pluie, neige, brouilard) et température endessousde 5 °C (cf. § 2.4.2).
La membrane Resitrix SKW Full Bond est dotée d'un film PE amovible en sous -face. Cefilm doit étre enlevé pour permetrre

I'adhésion au support.
Le supportest enduit au préalable avecle primaire d'adhérence FG 35 sur la totalité de la surface :
1  Soitmanuellementau rouleau laineux a raison de 200 g/m2,
1  Soitpar pulvérisation, au moyen d'une bonbonne sous pr ession a raison de 200 g/m2.

La pose de la membrane d'étanchéité Resitrix SKW Full Bond estréalisée juste apres le séchage du primaire d'adhérence FG
35(cf. § 2.4.2).

Principe (cf. figure 1) :

1 Lamembraneestdéroulée avecun recouvrement minimumde 50 mm. La membrane estrepliée sur un metre, on
enléve le film PE amovible afin de I'appliquer, sans faire de plis.

1  Maroufler ala brosse ou au rouleau maroufleur tout en s'assurant que la membrane adheére suffisamment au
support. Le reste de la membrane doit étre tendu et drait, le film PE amovible est enlevé progressivement.

1 L'ensemble de la membrane est ensuite marouflé a la brosse ou au rouleau maroufleur en partant du milieu pour
exercerune pre ssionsupplémentaire pour une bonne adhérence.

Au-dela d'une pente de 20 %, des fixations mécaniques entéte de lé sontrequises (cf. § 2.4.6).

2.45.2. Jonctiondelés

Les recouvrements longitudinaux ou transversaux sontréalisés a l'aide d'un appareil a air chaud a buse plate etd'un rouleau
maroufleur, surune largeur minimale de 50 mm, avec une soudure en tous points supérieure a 40 mm.

Labande PE, présente enlisiereensous -facesurles50mmdurecouvrement, se désagregesousl'effetde lachaleur perme tiant
la soudure du jointa I'aide du bitume SBS présenten sous -face.

La totalité de la surface des rouleaux de Resitrix SKW Full Bond est compatible avec la réalisation de soudure. Un raccord ou

piéce rapportée peut étre soudé sur toute la surface de la membrane.

Il estnécessaire d'arrondirles coins des feuilles supérieures en cas de superposition (joints en T, joints d'about, soudage de

pieéces rapportées, talonde relevé...) (cf. figure 3).

2453. Réalisationdujoint

La température de I'air estcomprise entr e 500 °C et 700 °C etla vitesse de progression estde 0,7 m/min en manuel ou 2 &
2,5m/min avec un appareil automatique. Le soudage a I'air chaud est autorisé jusqu'aune température basse limite de 5 °C.
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Le soudage a l'air chaud peut étre effectué grace a des appareils manuels ou automatiques. Lesjonctions sont marouflées au
fur eta mesure de leurfermeture.

Contrdle des soudures (cf. figure 2 et Annexe 1)

Avantchaquereprisede chantier,ilestprocédéaun essaide soudureavec contrdle destructif par pelage manuel sur échantillon,
afin de déterminerles bonsréglages du matérielde soudure (température, vitesse, alimentation électrique...) (cf. Annexe 1)
La soudure doit provoguer un renflement du bitume (de 2 & 4 mm) hors du joint. Le bitume doit s'écoulerdu jointde fagon

continue. Le renflement de bitume doit rester brut et ne doit pas étre retouché.

245.4. Joints transversaux

Les lés peuvent étre posésavec des joints décalés (20 cm mini) maisles joints en croix ne sont pas admis.
Pour laréalisation desjoints transversaux, les 50 derniers millimétres du film PE amovible sont conservés sousla membrane

d'®tanch®i t® | ors de sa mise en Tuvre pour ®viter que |l a sous couch
membrane précédente avantlaré alisationde soudure a I'air chaud du joint transversal. Le film PE amovible du recouvrement
estensuite enlevé par petits morceaux (200 a 300 mm environ) parallélement a I'avancement de soudure a I'air chaud du joint

transversal.

Dans certainscasoule slés sontposésavec les recouvrements transversaux alignés, les deux rouleaux successifs sont posés
bord a bord. Puis une bande de pontage en Resitrix SKW Full Bond de 15 cm de large minimum est soudée en plein a cheval
sur les deux abouts.

Lorsduma rouflage avec le rouleau de pression, le bitume doit refluer au niveau du canal de capillarité.

2455. Qutils et accessoires de mise en Tuvre

1  Soudeuseautomatique a air chaud: Pour la réalisation de souduresde 4 cm minimum de large.
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Puissance4 600 Wen220V.
Volume d'air: 50 a 100 %,
Température réglable entre 20 °C et 620 °C ;
Vitesse d'entrainementde 0,7 & 12 m/min ;
Poids : environ 35kg ;
o0 Marques: Leister Varimat ou équivalent.
1  Soudeuse manuelle & air chaud : Pourla réalisationde soudures a la main de 4 cm de large.
0 Puissance1600Wen220V.
o Débitd'air chaud: env. 240 I/min,
0 Températureréglable entre 40 °C et 700 °C ;
o Poids:environ1kg;
0 Marques: Leister Triacou équivalent.
1 Rouleauxde pression:

0 Rouleaude 40 mm de largeuren silicone avec axe a roulements a billes monté sur monture en boisou
similaire, pour maroufler la soudure.

0 Rouleaude 5 mm de largeur encuivre avec axe a roulements a billes monté sur mo nture en boisou
similaire pour marouflerla soudure au niveau des raccords de bandesetjoints en T, etles angles enpied
d'émergences.

O O O O o

Paire de ciseaux: pour la découpe de membrane

Tuyau flexible et pistolet a pulvériser :

Adaptable surles bonbonnes sous pression de primaire FG35;
Longueur de tuyau : 3,65et5,50m ;

Pistoletinox ;

= =4 —a —a A

o Rallonge de pistolet, longueur : 700 mm.

2.4.6. Cas des toitures de pente > 20 %

Les panneauxisolants éventuels sontretenus en basde pente par une butée solidaire de I'élément porteur.

Chaquelé de la membrane d'étanchéité est fixé mécaniquement en téte a raison de 4 fixations par largeur de lé. Lesfixations
sontdotées de plaquettes de répartition oblongues de 80 mm x 40 mm. Le recouvrementd'a boutde Ié estalors augmenté de
fagon a dépasser d'aumoins 5 cm les plaquettes de répartition.

24.7. Ouvrages particuliers
2471. Mise en Tuvre des relev®s
Lesrelevés sontréalisés au moyen de la membrane Resitrix SKW Full Bond dans tous les casde figure. Le supportdu relevé

doitau préalable étre enduit de primaire d'adhérence FG35 :

1  Soitmanuellementau rouleau laineux a raison de 200 g/m2,

1  Soitpar pulvérisation, au moyen d'une bonbonne sous pression a raison de 200 g/m2.
Les relevés peuvent étreréalisé enunseullé ouavecun lé rapporté.
Cas du traitement des relevés enun seul lé (cf. figure 9)

Le relevé estréalisé avec le 1é d'étanchéité de la partie courante. Le |é d'étanchéité de la partie courante est positionné contre
le relevé puis cette zone estmarouflée au moyen d'un rouleau presseur. Une piéce de renfort découpée dans le rouleau en
Resitrix SKW FullBond ou préfabriquée enusine(cf. figure4) estsoudéeal'air chaud enpieds de relevéa chaquerecouvrem ent

longitudinal (cf. figure 9 bis).
Cas du traitement des relevés avec un 1é rapporté (cf. figure 8)

Le relevé estréalisé avec un |é distinct de celui de la partie courante. Le |é d'étanchéité en partie courante estremonté d eb
cm contre le relevé puis en marouflant cette zone aumoyend' un rouleau presseur.

Le relevéestalors réalisé avec du Resitrix SKW Full Bond en adhérence totale, avec un talon d'au moins 10 cm soudé sur la
partie courante. Le recouvrement entre les relevés estd'aumoins 5 cm etest soudé a I'air chaud.

Danstousle s cas,la membrane est maintenue en téte par une bande de serrage fixée mécaniquement. La distance entre les
fixations de la bande de serrage estde 250 mm.

Les hauteurs des relevés sontcelles prescrites par lesnormesNFDTU 20.12 P1 et DTU série 43 P1, ou I'Avis Technique du

support. Un dispositifécartant les eaux ruissellement est obligatoire en téte desrelevés. (cf. figures 8 a 10)

Dans |l e cas d'acrot res en b®ton avec relev®s isol®s, | es pandueaux
CahierduCSTB3741_V2etdelanormeNFDTU 43.1 i CCT§7.1.2.2(cf. figure 10).

2472. Mise en Tuvre dans |l es angles

Les zones autourdes angles rentrants (cf. figure 7) et sortants (cf. figure 6) sont soudées entierement a l'air chaud.
Les piecesrajoutée speuvent étre soit découpées dans le rouleau soit préfabriquées en usine (cf. figure 4).
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2473. Mise en Tuvre des naissances d'eaux pluviales (cf. figure
Ces ouvrages sont réalisés conformément aux dispositions de la norme NF DTU série 43 P1 conce rnée. La platine d'EEP
traditionnelle, préalablement dégraissée et enduite de primaire FG 35, est prise en sandwich entre la membrane de la parte

courante etune piece de Resitrix SKW Full Bond dépassant d'au moins 10 cm le contour de la platine. La piece estsoudée a

I'air chaud au niveau du pourtour extérieur et sur la platine.

Sur bois et panneaux a base de bois y compris panneaux CLT, les platines sont fixées parvis a travers la membrane jusqua
I'élément porteur (cf. figure 11 bis).

2474. Noues
Elles sontr éalisées de maniéreidentique aux parties courantes.
2.4.75. Joints de dilatation

Les joints de dilatation sur costieres sonttraités selon le principe des acroteres. lls sont réalisés en joints saillants av ecun
couronnement métallique ou en béton ; sur costiéres métalliques ils sonttraités comme des relevés (cf. figure 12).

2.4.28. Toitures -techniques ou a zones techniques

La pression admissible du procédé Resitrix SKW enadhérence estde 60 kPa. Surun supportisolant, la pression admissible est
celle prescriteparle Document Technique d' Application de ce dernier, avec un m
membrane Resitrix SKW estréalisée suivantle § 2.4.5.

249. Entretien et réparation
L'entretien des toitures est conforme aux prescriptions desnormes NFDTU série 43.
En cas de blessure accidentelle, la membrane d'étanchéité peut étre facilementréparée. Apres nettoyage de la feuille au droi t

de la zone concernée, une piéce de Resitrix SKW Full Bond, largement dimensionnée et de forme appropriée seramise en place
par soudage a I'air chaud suivant la technique utilisée pourla jonction desfeuilles.

2.5. Assistance technique

La mise en Tuvre ne peut se faire que par des soci ® ®s agr ®®es par C
VM BUILDING SOLUTIONS.

La formation des poseurs estassurée au cours de stages spécialisés encadrés par la société VM BUILDING SOLUTIONS soit
dans le centre de formation VM BUILDING SOLUTIONS a Bray -et-L0(95), soit sur tout site adapté a cet usage. La patrticipation
alaformat ionestconfirmée parune attestationde stage techniqgue nominative.

L'équipe de techniciens VM BUILDING SOLUTIONS reste a la disposition des entreprises agréées pour le support technique, en
préparation ou en coursde chantier.

2.6. Principes de fabrication et de contrdle de cette fabrication

2.6.1. Fabrication

Les membranes Resitrix sont fabriquéesdans les usines CARLISLE CONSTRUCTION MATERIALS GmbH de Hambourg et de
Waltershausen en Allemagne.

2.6.2. Contrbles de fabrication

Le contrdle industriel de la fabrication de la membrane et accessoires fait partie d'un ensemble de systemes qualité conforme
aux normesI1S0O9001:2015et1SO 14001 : 2015.

Le contrble industriel de la fabrication du primaire FG35 fait partie d'un ensemble de systemes qualité conforme aux normes
1SO 9 001 :2015.

Ce contrble de qualité de fabrication est permanent et comporte la tenue d'un registre de controle etl'exécution d'essais en
laboratoire sur des éprouvettes prélevées dans la chaine de fabrication.

Nomenclature d'autocontrdle : cf. tableau 8.

2.7. Mention des justificatifs

2.7.1. Résultats expérimentaux

Ce documenta été établi surla base des agréments et rapport/tests citésci -apres:
Tenue au vent:

1 Buildwise i Rapportd'essaiauventn°DE  -TDI-2312TDI -23-392-01du 19.12.2023 :panneau bois/Eurothane
AutoPro Sl fixé mécaniquement/FG35 a 100% / Resitrix SKW Full Bond

1 Buildwise i Rapportd'essaiauventn°DE  -TDI-2312TDI -23-392-02du 19.12.2023 :panneau bois/ FG35a 100% /
Resitrix SKW Full Bond
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1 CARLISLE CMEurope - Rapportd'essaiinteme du 29. 07.21. de traction perpendiculaire aux faces, comparatifs sur
différents isolants PIR/PUR.

Caractérisationmembranes :
1 CSTB - Rapportd'essain®° FaCeT16 -26060097 du 19.04.2016 : classement FIT.
I CSTC - Rapportd'essain®° DE651x1617 -1de09/2011: caractéri sation membrane Resitrix SKW Full Bond.

1 BBA - Rapportd'essain® 2794 du 23.04.2007 : pliage a froid sur Resitrix SK Partial Bond, état neuf et vieilli 6 mois
70°C et18 semaines UVA 50 °C.

1 MPANRW - Rapportd'essain®22000742813 -02 du 24.04.2014 : caractérisation membranes Resitrix SK Partial
Bond et SKW Full Bond.

1 MPANRW - Rapportd'essain® 2200074268 14a du 28.07.2014 : caractérisation membranes Resitrix SKW Full Bond
etliantSBS apr ésvieillissement6 moisa 70 °C.

1 MPANRW - Rapportd'essain® 220006845 -1du 11.07.2008 : résistance auchoc sur Resitrix SK Partial Bond et SKW

Full Bond.

1 MPANRW - Rapportd'essain®220004988du 17.02.2006 : absorptiond'eau sur Resitrix SK Partial B ond.

1 TECNOTEST - Rapportd'essain® A4438 -03du 31.08.2015: poingonnement statique Resitrix SK Partial Bond et SKW
Full Bond.

1 ZWICKROEL - Rapportd'essai n® OP105984/113583du 22.05.17 : pelage du support sur membrane SKW Full
Bond, étatneufetvieill i4semainesa80°C.

1 CSTBRapportdessain® DEB21  -06665/Adu 04.04.2022: Epaisseur, masse surfacique, comportement sous charge
maintenue en température selon e -cahier duCSTB 3669 -V2, étanchéité a I'eau selon la Norme NF EN 1928 d'une
membrane Resitri  x SKW Full Bond.

Caractérisation pare -vapeur ALUTRIX 600 :

1 MPANRW - Rapportd'essain® 220006891 -1du13.05.2009 : ALUTRIX 600.
1  Phoenix compounding, Rapportd'essaisn°186305du 07.02.2020: Contrdle de la production enusine (FPC).

2.7.2. Références chantier s
Les premiéeresapplications des membranes Resitrixdatentde 1982. A ce jour, environ 68 millions de m2 ont été posés en

Europe. En France, les premieres applications datentde 2012, etenviron 155 000 m2 ont été appliqués a ce jour. 14 227 m?
de référenc es détailléesen France ont été fournis.
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2.8. Annexe du Dossier Technique

i Sch®mas de

se en fTuvre

Elément porteur

Support direct du revétement

Systéme d'étanchéité
et valeur de dépression au vent
admissible spécifié
(Classement FIT :F515 T4)

Systéme
Adhérent

A
FG35
+
Resitrix SKW Full Bond

pente O 3%

Magc:)nze:(et(sg(ﬁ)(g) 1% Magonnerie A(6667Pa)
Panneauxabasedebois Boi Ab de boi .
y compris panneaux C LT (7)(2) ois etpanneaux abase de bois y compris A (6667Pa)

panneauxCLT

Magonnerie (5)

P anneaux abase de bois y compris
panneaux CLT (7)(4)(2)

Panneaux isolants PIR fixés mécaniqueme nt

D) :

- EfigreenAlu+, Eurothane Autopro SI,Panel PIR
5C,UthermRoofPIRKFRA

A (6667Pa)(3)

(1) Panneaux600x 600 mmou 1l

(6) Surface limitéea20 m
(7) Pontage desjoints

200x600m m,fixés mécaniquementavecaumoins 4 vis +plaquette g 70 mm/ panneau.
Natureetdensité :cf.DTA dupanneauisolant.

(2) Pourles pentes>20 % sereporterau82.4.6.

(3) selonDTA dupanneauisolant.Une dépression maximale admissible inférieurepeu

(4) Lapente doitétre conforme aux normes NF DTU série 43oual'Avis T echnique de I'élémentporteur.

(5) Hors éléments porteurdetype D (NFDTU 20.12)etbacscollaborants.
2et6 m en diagonale.

:cf.§2.4.1.2.

tétredonnée parle DTA del'isolant.

Tableaul
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Batiments ouverts ou fermés - Versants plans - Travaux neufsetde réfection - Béton
Hauteur ZONE 1 ZONE 2 ZONE 3 ZONE 4
(m) Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé
10 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
15 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
20 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
30 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
40 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
Batiments fermés - Versants plans - Travaux neufs et de réfection - Bois etdérivés
Hauteur ZONE 1 ZONE 2 ZONE 3 ZONE 4
(m) Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé
10 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
15 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
20 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
30 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
40 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
Batiments ouverts - Versants plans - Travaux neufs etde réfection - Bois etdérivés
Hauteur ZONE 1 ZONE 2 ZONE 3 ZONE 4
(m) Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé
10 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
15 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
20 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
30 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Non
40 Oui Oui Oui Oui Oui Non Oui Non
Batiments ouvertsoufermés - Versants courbes - Travauxneufsetréfection - Béton
Hauteur ZONE 1 ZONE 2 ZONE 3 ZONE 4
(m) Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé
10 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
15 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
20 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
30 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
40 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
Batimentsfermés - Versants courbes - Travauxneufs 1 Bois etdérivés
Hauteur ZONE 1 ZONE 2 ZONE 3 ZONE 4
(m) Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé
10 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
15 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
20 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
30 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Non
40 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Non
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Batiments fermés - Versants courbes - Réfection - Bois etdérivés*
Hauteur ZONE 1 ZONE 2 ZONE 3 ZONE 4
(m) Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé
10 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
15 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
20 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
30 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
40 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
(*) saufdans le cas d'unancienrevétementsous protection lourde cf.Batiments fermés - Versantscourbes 1 Travauxneufs - Boisetdérivés
Batiments ouverts - Versants courbes - Travauxneufsetde réfection i Bois etdérivés
Hauteur ZONE 1 ZONE 2 ZONE 3 ZONE 4
(m) Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé Normal Exposé
10 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
15 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
20 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Non
30 Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Non
40 Oui Oui Oui Oui Oui Non Non Non
Tableaux2 T Utilisation de la membrane Resitrix SKW Full Bond, en systeme apparent, limitée a 6 667 Pa, tel
que prévuau tableaul.
] Revétement Apparent
Elément Hygrométrie et chauffage des locaux
porteur Pare -vapeur Pare -vapeur sans Pare -vapeur
avec EAC (1) EAC (1) ALUTRIX 600  (2)
Faible etmoyenne EIF+EAC+ EIF+BE25VV FG35(100%)+
hygrométrie BE25VV soudéenplein ALUTRIX600
Magonnerie Forte hygrométrie Ef;L'jiIJrIeEs;:e+ FiF rieulletype FG35(100%)+
NFP 84 -316 ALUTRIX600
NFP 84 -310 soudée

Tres forte hygrométrie ou plancherassurant
latotalité du chauffage

bois y compris

sous DTA

Panneauxabasede

panneaux contrecollés
CLT ausage structurel

Faible etmoyenne
hygrométrie

SelonleNFDTU
43.40uDTA
particulierdu

panneau

SelonleNFDTU
43.40uDTA
particulierdu

panneau

FG35 (100%)+
ALUTRIX600(3)

(1)cf§2.2.31.1
(2)cf§2.2.31.2

(3)Sile DTA particulierdupanneauCLT le prévoit

Les cases grisées correspondent a des exclusions d'emploi

Tableau3d T Mi s e

en

Tuvre

du

pare

vapeur

Nature

Etanchéité adhérente

Elément porteur

Polyisocyanurate (P IR) parementé
Eurothane A utopro SI,PanelP IR 5C,Utherm Roof PIR
K FRA  EfigreenAlu+

Fixations mécaniques (2)(3)

Macgonnerie

Bois etpanneaux a base de bois
y compris panneaux CLT

(3) Fixations solidesaupas selonlanormeNFP 30

(2) Avecattelages de fixation mécaniqueselonle Document T echnique
-317(cf.§2.2.3.3))

(1) Densité de fixation conformes aux Documents Techniques d'Application des panneaux isolants

d'Application des panneaux isolants.

Tableau 4 7 Modes de fixation des panneauxisolants (1)
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C aractéristiques

Méthode d'essaiselonle Guide

technique UEAtc

Valeurs
spécifiées

Membranes

Resitrix SKW Full Bond

E paisseur (V DF),

EN 1849 -2

(tolérances -5 % ;+ 10 %) paragraphe 4.2.1 du Guide (1) 2,5mm
Retraitlibre6 heuresa80 °C EN 1107 -2 O 0.3 %
+ 23 °C1 heure50 %HR(VLF) paragraphe 4.3.5 duGuide (1) '
Tenueala chaleur EN1110

- Neuf(VLF) paragraphe 4.3.8 du Guide (2) O 100 AC
- 6mois 70 °C paragraphe 4.3.5 du Guide (2) O 100 AcC

Résistance entraction
- Neuf(VLF)
- 28jours 80 °C

EN12311 -1

paragraphe 4.2.5 du Guide (1)

Allongement max. (%)
- Neuf(VLF)
- 28jours 80 °C

EN12311 -1

paragraphe 4.2.5 du Guide (1)

Résistance aladéchirureauclou
(N/mm)

(VLF)

EN12310 -1

paragraphe 4.3.11duGuide (1)

Résistance aladéchirure (N/mm)
(VLF)

EN 12310 -2

paragraphe 4.3.12duGuide (1)

Absorptiond'eau (%) paragraphe 4.3.13duGuide (1) O 2 %
Pliage a basse température (°C) EN 495 -5

- Neuf(VLF) paragraphe 4.3.14du Guide (1) 0-30°C

- UV selonEN1297 paragraphe 4.3.1.3duGuide (1) §g 0 10 Ac
- 6moisa70°C

paragraphe 4.4.1.1aduGuide (1)

g 0 0 Ac

Poingonnementstatique (V LF)

! ; EN 12730 15k

- Méthode B (béton) ) 9
- Méthode A (EPS 20) paragraphe 4.3.8 duGuide (1) 25kg
Poingonnementdynamique (V LF) NFP 84 -354 20J

Résistanceauchoc (VLF) :

- Méthode B(EPS)mm
- Méthode A (plaque alu)kg

EN 12691 (2006)

paragraphe 4.3.9 du Guide (1)

O 2000 mm
O 2000 mm

Résistance des joints (V LF)

- Résistance aupelage EN12316 -2 6 80 N/50 mm
- Résistance au cisaillement EN 12317 -2 O 200 N/50 mm
Endurance aumouvementaneufet
vieilli NFP 84 -354 +1mm500cyclesa -20°C
Résistance al'ozone EN 1844 . passe

paragraphe 4.4.1.4duGuide (1)
PerformanceF| T NFP 84 -354 F515T4

(1) Guide UEAtcde décembre 2001 membranes EPDM,
(2) Guide UEAtcde décembre 2001 membranes SBS,

e-cahier CSTB n°3540.
e-cahier CSTB n°3542.

Tableau 571 Caractéristiques
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P . , . . . Valeurs
Caractéristiques Méthode d'essai selon le Guide technique UEAtc (1) spécifiées (VLF)
Membrane Resitrix SKW Full Bond

Résistance au pelage sursupports paragraphe 4.3.3 du Guide
- Neufs
surbéton 0 250
surbois O 250
surbitume O 250
suraciergalva. O 250
- Apres4 semainesa80 °C paragraphe 4.4.1.1cdu Guide
surl;e?on O 250
surbl0|s 0 250
surbitume O 140
suraciergalva O 250

(1) Cahier CSTB 3540 de janvier 2006.

Tableau 6 1 Résistance au pelage (N'50 mm)

Caractéristiques Resitrix SKW Full Bond
Norme
Couche de surface en EPDM
Type Feuille en EPDM recouverte d'élastomére thermoplastique sur les deux
faces

Couleurde surface Noire
Epaisseur (mm) +5 % EN 1849 -2 1,3
Masse surfacique
(kg/m?) + 10 % EN 1849 -2 1,26
Résistance a la traction p
(N/50mm) L/T EN12311 -2 O 400
Allongement a la rupture ) P
(%) LT EN12311 -2 O 400
Armature interne
Type Grille de verre
Masse surfacique (g/m?d EN 29073 -1 55
+5 %
Résistance a la traction .
(N/50 mm) L/T ENISO 13934 -1 O 650
Allongement a la rupture ) .
(%) LUT ENISO 13934 -1 o 3

Couche de bitume haut polymere SBS Liantréférencé « Formule Auto -Adhesive »
Type SBS autoadhésif
Epaisseur (mm) 5 % EN 1849 -2 1,2
TBA(C®) :

- Neuf EN 1427 O 100

- 6 mois 70 °C (1) O 100
Retour élastique a neuf NF P 84 -360 150 %
Souplesse a  basse
température

- Neuf EN 1109 . 30°C

- 6 mois70°C (1) 0-5°C
Pénétrationa 25 °C EN 1426 050
Surface adhérente 95 %

Finition face inférieure

Film PE amovible

(1) Selon Directives particulieres UEAtc membranes SBS de janvier 1984.

Tableau 7 1 Caractéristiques des composants des membranes
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Controles Norme Fréquence
Membranes
Epaisseur EN 1849 -2 1/semaine
Masse surfacique EN 1849 -2 1/semaine
Résistance traction Long. EN12311 -2A 1/semaine
ﬁ!%ggﬁ?nznxti Trans. EN 12311 -2A 1/semaine
Retrait libre Long. EN 1107 -2 1/semaine
6 hasg0°C Trans. EN 1107 -2 1/semaine
Résistance pelage maxi EN 12316 -2 1/semaine
Résistance pelage - valeurde cohésion EN 12316 -2 1/semaine
Résistance déchirure au Long. EN12310 -1 1/semaine
clou Trans. EN 12310 -1 1 /semaine
Pliage afroid (24h 7 30°C) a neuf EN495 -5 1/semaine
Pliage afroid (24h 1 30°C) vieilli6 moisa 70 °C EN 495 -5 2 /an
Tenue & la chaleura neuf EN 1110 1/semaine
Tenue a la chaleurvieilli 6 mois a 70 °C EN 1110 2 /an
Compound
Densité spécifique DIN 53479 1/10batchs
Viscosité Mooney DIN 53523 1/20batchs
Courbede durcissement Rhéometre Chaquebatch
Résistance a la traction EN 12311 -2 1/20batchs
Allongementa la rupture EN 12311 -2 1/20batchs
TPE
Densité spécifique Interne 1/20batchs
Viscosité Mooney DIN 53523 1/5 batchs
Grille deverre
Résistance a la traction ENISO 13934 -1 1 certificat/ livraison + 1 /an
Allongementa la rupture ENISO 13934 -1 1 certificat/livraison + 1 /an
Masse surfacique EN29073 -1 1 certificat/ livraison + 1 /an
Liant Bitume SBS
Bille & anneau EN 1427 Chaquebatch
Primaire FG 35
Contrdle visuel desemballages Chaquebatch
Controle des dates de stockage Chaquebatch
Pelage avec membrane Resitrix EN 12316 -2 1/an
sur support béton, bais, PIR etbitume

Tableau 8 i Autocontrbles
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Figure1 1 Principe de pose des membranes Resitrix SKW

Renflement de
bitumede 2a 4
mm.

Soudage manuel Soudage avec automate

Figure 2 i Souduresde recouvrement
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Figure 3 i Recouvrements - Détails
Languette Rond fendu pourangles sortants Rond plein

Figure 4 1 Pieces derenfort préfabriquées a base de Resitrix SKW Full Bond

Figure5 - Sous -facesdes membranes Resitrix SKW Full Bond
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1) Positionnement de Ia piéce de Resitrix SKW Full Bond 2) Découpe dans le coin supérieur

3) Mise en place et soudage du premier coté 4) Mise en place et soudage du deuxiéme coté

5) Pose de la piéce de renfort soudée 6) Pose de la piéce de finition soudée

Figure 6 i Traitementd'unangle sortant
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1) Positionnement de la premiére piéce de Resitrix SKW Full 2) Positionnement de la deuxiéme piéce et soudage sur le coté
Bond et soudage adjacent

€

3) Positionnement de /a piéce de renfort ronde 4) Soudage de la piéce de renfort

5) Positionnement et soudage de la languette de renfort 6) Soudage d'une piéce de finition haute

Figure 7 1 Traitementd'un angle rentrant
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Figure 8 1 Traitementde relevé

T Traitement de relevé réalisé en unseul |é
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Support Béton

Pare-vapeur

Isolant PIR fixé mécaniquement
Primaire FG 35

Membrane Resitrix SKW
auto-adhésive sur primaire FG 35
Soudure de raccord

Fixation mécanique

Dispositif écartant les eaux de
ruissellement

Joint SNJF 25 E

Support Béton

Pare-vapeur

Isolant PIR fixé mécaniquement
Primaire FG 35

Membrane Resitrix SKW
auto-adhésive sur primaire FG 35
Fixation mécanique

Dispositif écartant les eaux de
ruissellement

Joint SNJF 25 E
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1) Membrane Resitrix SKW
auto-adhésive sur primaire FG 35
2] Pigce de renfort soudée

Figure 9bis 1 Details des pieces de renfort en casde relevé réalisé en unseul 1€
min. 5%
fao
- —

| 1) Support Béton
2) Pare-vapeur

3) Isolant PIR fixé mécaniguement

4) Primaire FG 35

5) Membrane Resitrix SKW
auto-adhésive sur primaire FG 35

&) Soudure du talon de relevé

7) Isolant de relevé (PIR) fixé mécaniguement (*)

8) Fixation mécanigue suivant le Cahier
du CSTB 3741 _W2

9) Isolation thermique de I'acrotére

-— "
- 2
— ! 8}
=l | | P
7 |
|
FEN
[:-:__ ; \8) = |
o | &
=i _ !
— I ______ i E‘) 'E
|
|

_ . . 10) Couverting étanche

/_ ) L 11) Isolation thermique extérieure (ITE)

i s
W Il al i " i o

(*) Panneauxisolants listés au tableau 4
Figure 10 7 Traitementderelevéisolé sursupportbéton
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min. 5%
—©
-—®
— ®
© |
5
®) 2 |
—12 @ ¥ l 1) Support bois et panneaux  base de bois
, >100mm 2) Pare-vapeur
;0 | 3) Isolant PIR fixé mécaniquement
4) Primaire FG 35
! C ® 4 | 5) Membrane Resitrix SKW
E auto-adhésive sur primaire FG 35
| 6) Soudure du talon de relevé
7) Isolant de relevé (PIR) fixé mécaniquement (*)
8) Fixation mécanique suivant le Cahier
A& du CSTB 3741_V2
l 9) Isolation thermique de I'acrotére
10) Couvertine étanche
,L 11) Isolation thermique extérieure (ITE)
= ) ® ® 10 | 12) Costiére bois ou contreplaqué
(*) Panneauxisolants listés au tableau 4
Figure 10 bis 1 Traitement de relevé isolé sur support bois et panneaux a base de bois avec costiere boisou

contreplaqué
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® ®®® @0

)
A
— -

Soudure & Fair chad

1) Support Béton
. 2) Pare-vapeur Alutrix 600
auto-adhesif sur primaire FG 35
3) Isolant PIR fixé mécanigquement
4) Primaire FG 35
5) Membrane Resitrix SKW
auto-adhésive sur primaire FG 35
6) Bavette en Resitrix SKW soudée en plein
7Y Crapaudine
8) Evacuation d'eaux pluviales
conforme aux DTU série 43,
enduite de primaire FG 35
Figure 11 i Traitement d'évacuatio nd'eau sur supportbéton

® @ ® O®0OWEAOO

| NS

[ 1) Support bois ou panneaux a base de bois |
2) Primaire FG 35
3) Pare-vapeur Alutrix 600
4) Isolant PIR fixé mécaniquement
5) Membrane Resitrix SKW
auto-adhésive sur primaire FG 35
6) Bavette en Resitrix SKW soudée en plein
7) Crapaudine
8) Fixation mécanique
9) Evacuation d'eaux pluviales
conforme aux DTU série 43.3,
enduite de primaire FG 35

Figure 11bis 7 Traitementd'évacuationd'eau sur support bois et panneaux a base de bois
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1) Support bois ou
panneaux a base de bois
2) Pare-vapeur
3) Isolant PIR fixé mécanique
4) Membrane Resitrix SKW
auto-adhésive sur primaire FG 35
5) Soudure de raccord
6) Primaire FG 35
7) Costiére métalligue
8) Clous
9) Fixation meécanique
107 Joint SNIF 25 E

Figure 12 1 Traitementde jointde dilatation sur costiere métallique
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2.9.

ANNEXE 1 : REALISATION

DES SOUDURES DE RECOUVREMENT

Lat empérature de soudure estcomprise entre 500 °C (repére 8 dubouton de réglage)et 700

°C (repére 10 du bouton de réglage). La température est ajustée en fonction des conditions
climatiques.

La soudure doit étre réalisée sur au moins 4 cm de large. Avecunbec de 4 cmde large,
elle estdonc faite endeux passes.

Un test de soudure doit obligatoirement étre fait au préalable afin de valider les

réglages de l'appareil.

Avant chaque reprise de chantier, il est procédé a un essai de soudure avec contdle
destructifparpelage manuel sur échantillon,afinde déterminerles bons réglages du matériel

de soudure (temp®rature, vitesse, alimentation ®I e
Lasoudure doitprovoquerunrenflementdubitume de 2 a4 mm hors dujoint(cf. figu re2).Le

bitume doits'écoulerdujointde fagoncontinue.Le renflementde bitume doitresterbrutetne
doitétre retouché.

Les coinssaillants des feuilles doivent étre arrondis,au moyend'une paire de ciseaux

Lebec del'appareilaair  chaud estpositionné sousle recouvrementavec unangle d'environ 45°
par rapportaubord du 1é.

Lasoudure estfaite endeuxtemps : une premiere passe permetde souderle fond de joint, la
deuxieme passe permetde souderles 40 mmrestantsetde fermerl ejoint.

Laroulette de marouflage estplacée perpendiculairementauborddu [é,20 a40 mmdevantle
bec

Le marouflage se fait parallélementaubord dulé.

La roulette de marouflage doit étre positionnée a 2 mm du bord, afin d'éviter I'encrassement
avec le bitume chaud.

Un renflement de bitume, de 2 a 4 mm de large, doit fluer de facon continue le long
du recouvrement.

Cerenflementne doitpas étre retouché,afind'avoirun contréle visuel de la qualité du joint.
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