VMZINC® Prezentacja
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® Blacha cynkowo-tytanowa VMZINC® - stop wysokiej jakosci
m Ochronna patyna

m Podstawowe etapy procesu produkcyjnego

m Aspekty i kolory

m Cynk a srodowisko naturalne
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Nowoczesny stop

Popularny stop

Wiasciwosci fizy-
czne stopu cynku
Z tytanem
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Blacha VMZINC®

Stop wysokiej jakosci

Blacha VMZINC® jest produktem uzyskiwanym w procesie walco-
wania cynku z domieszka miedzi i tytanu. Ten nowoczesny mate-
riat charakteryzuje sie znakomitymi wtasciwosciami mechaniczny-
mi i fizycznymi, nadajgcymi sie do zastosowan w budownictwie
(dachy i elewacje, obrébki, systemy odprowadzania wéd deszczo-
wych). Dodatek miedzi pozwala na zwigkszenie wytrzymatosci

na rozciaganie, a dodatek tytanu zwieksza odporno$¢ na petzanie.

Tytan cynk VMZINC® sktada sie z bardzo wysokiej jakosci cynku 21
(cynk czysty w 99,995%) okre$lonego normg EN 1179, z dodatka-
mi tytanu i miedzi:

- tytan: min. 0,06% - max. 0,20%

- miedz: min. 0,08% - max. 1,00%

- aluminium: max. 0,015%

Europejska norma PN-EN 988 jest stosowana od 1997 roku w 18
krajach Europy (od 1997 obowiazuje réwniez w Polsce). Norma ta
narzuca bardzo surowe wymagania, zaréwno pod wzgledem skta-
du produktu, jak tez jego wtasciwosci fizycznych, mechanicznych
oraz odchytek wymiarowych, co sprawia, ze jest ona punktem
odniesienia w skali miedzynarodowej. Dbajac o jako$¢ VMZINC®
wyprzedza obowiazujace standardy zawarte w PN-EN 988.
Opracowany przez VMZINC® i stosowany od roku 2002 nowy znak
jakosci PREMIUMZINC®, spetnia surowsze wymagania i niektore
kryteria, niz te okreslone w normie. Poza wtasciwosciami wymia-
rowymi, majacymi gtéwnie znaczenie dla produkgji systeméw
odprowadzenia wod deszczowych oraz sktadem chemicznym

i whasciwosciami mechanicznymi, majacymi duze znaczenie dla
potproduktéw, przeprowadzane testy, ktérych nie wymaga norma
PN-EN 988, sa wazne i interesujace dla dekarzy i blacharzy np.:
proby zginania przy 4°C, préby ptaskosci i ttocznosci

(test Erichsena).

Przedstawiona obok tabela podaje wszystkie wiasciwosci
chemiczne, mechaniczne oraz wymiarowe produktéw VMZINC®,
ktére sg gwarantowane znakiem PREMIUMZINC®.

Gestos¢ 7,2 kg/dm?

Wspétczynnik rozszerzalnosci 0,022 mm/m/°C
cieplnej
(zgodnie z kierunkiem walcowania)

Temperatura topnienia 420°C

Temperatura krystalizacji 300°C

Przewodzenie cieplne 110 W/(m.K)

Przewodzenie elektryczne 17 MS/m
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PREMIUMZINC®
- znak jakosci
VMZINC®

Wiasciwosci
Sktad chemiczny
Cynk

Miedz

Tytan

Aluminium

Wiasciwosci wymiarowe
Grubos¢

Szerokos¢

Dfugos¢

Prostoliniowos¢

Ptaskos¢

Inak PREMIUMZINC®

Norma PN-EN 988

71+Pb + Cd 71

0,08 - 0,20% 0,8 -1,0%

0,07 - 0,12% 0,06 - 0,20%
<0,015% <0,015%

+ 0,02 mm

+ 0,03 mm

+2/0 mm +2/0 mm
+5/0 mm +10/0 mm
<1,5mm/m <1,5mm/m

=2 mmiomega = 0,6

Wiasciwosci mechaniczne (w kierunku walcowania)

0,2% granicy sprezystosci
Wytrzymatos¢ na rozciaganie
Wydtuzenie po zerwaniu

Préba zginania (przy 180°C)
Prostowanie po zginaniu

Predkos¢ petzania (przez jedna
godzine przy obcigzeniu 50 N/
mm?)

Préba zginania przy 4°C
Ttocznos¢ (test Erichsena)
Twardos¢ Vickersa

110 - 150 N/mm

<2 mm

2100 N/mm

152 -190 N/mm = 150 N/mm
> 40% > 350,
brak peknie¢ na zgieciu brak pekniec¢ na
zgieciu
brak peknie¢ na zgieciu brak peknie¢ na
zgieciu
=0,08% =0,1%
brak peknie¢ -
7.5 mm bez pekniecia -
z 45 -
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Blacha VMZINC®

Ochronna patyna

Naturalna W dzisiejszych czasach nie trzeba juz udowadnia¢ odpornosci cyn-
odpornos¢ na ku na korozje, tym bardziej, ze w Europie mnoz3 sie przyktady
korozje ponad stuletnich pokry¢ cynkowych. Dzieki badaniom naukowym
i posiadanej wiedzy znamy doktadnie przyczyny tej niezwykle
wysokiej trwatosci. Metaliczna powierzchnia cynku ulega reakgji
chemicznej podczas kontaktu ze sktadnikami atmosfery (tlenem,
dwutlenkiem wegla, woda) i tworzy cienka, powierzchniowa war-
stwe pasywagcji, zwana potocznie patyna. Raz prawidtowo wytwo-
rzona patyna, skutecznie hamuje dalsze reakcje cynku, zapobiega-
jac niekorzystnemu zjawisku zwanemu korozja.

Patyna - zabez- (zas tworzenia si¢ patyny o jasnoszarym odcieniu w zaleznosci
pieczenie w od warunkéw atmosferycznych, miejsca, ekspozycji w stosunku
dwoch etapach do promieni stonecznych, wiatréw, opadéw oraz w zaleznosci od
agresywnosci atmosfery, trwa od szesciu miesiecy do dwdch lat.
Prawidtowy proces patynacji sktada sie z dwdch etapéw:

1. Powstaje gesta powtoka, nierozpuszczalna w wodzie, ztozona
z krysztatkéw zasadowego wodorotlenku cynkowego. Warstwa
ta, hamujac reakcje cynku z tlenem zawartym w powietrzu, cat-
kowicie zabezpiecza cynk przed korozja.

2. Powstaje porowata warstwa o zmieniajacej sie w czasie gru-
bosci, sktadajaca sie z weglanu cynkowego. Mimo, ze ma ona
mniejsze znaczenie, to jej rola jest takze pozyteczna, gdyz neu-
tralizuje ,kwasne deszcze” i zanieczyszczone wody opadowe.

Wodorotlenek Naturalna ochronna warstwa zasadowego
cynkowy weglanu cynkowego zwana potocznie patyng

skala czasu

od 6 miesiecy do 2 lat od 2 do 3 lat
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Nieprzecietna
trwatos¢

CYNK -
SPRZYMIE-
RZENIEC
STALI

Bedac odpornym na
korozje, cynk jest pod-
stawowym elemen-
tem w walce z korozja
metali zelaznych. Cyn-
kowanie ogniowe lub
cynkowanie elektroli-
tyczne (natozenie war-
stwy cynku poprzez
elektrolize) zabezpie-
cza przed korozja ele-
menty stalowe, takie
jak podwozia samo-
chodéw, konstrukcje
mostéw i inne utle-
niajace sie elemen-

ty narazone na zmien-
ne warunki pogodo-
we. Cynk jest réwniez
podstawowym sktad-
nikiem farb i lakie-
row stosowanych jako
powtoki antykorozyj-
ne. Czesto sg one sto-
sowane przy malowa-
niu kadtubow statkow,
konstrukgji i wigzan
stalowych.

Magazynowanie
i wentylacja

WYBRZEZE
MORSKIE

W srodowisku mor-
skim, na kilkukilome-
trowym pasie wybrze-
13, sktad patyny jest
inny niz na terenach
nizinnych czy gorskich.
Warstwa ochronna jest
bardziej zbita, nieroz-
puszczalna w wodzie

i sktada sie z tleno-
chlorku cynku. Pomi-
mo, ze sktad paty-

ny jest inny, spetnia
ona te sama ochronna
role, zabezpieczajac
cynk przed korozja.

Przy poczatkowej grubosci blachy rze-

du 0,7 mm i $redniej predkosci patynagji

1 um/rok, mozna tatwo wyliczy¢, ze trwa-
tos¢ blachy cynkowo-tytanowej przekracza
100 lat.

Jest ona jednak bezposrednio zalezna

od srodowiska atmosferyczneqgo, i tak

w srodowisku wiejskim srednia trwatos¢
cynkowego pokrycia zawiera sie miedzy
90 a 100 lat. W klimacie morskim,

w poblizu wybrzezy, jego trwatos¢ wyno-
si okoto 40 do 70 lat. W srodowisku moc-

no uprzemystowionym wynosi ona okoto

50 lat. Znaczacy wptyw na trwatos¢ pokrycia
ma zawartos¢ SO, w powietrzu. Koniecznos¢
redukgji emisji tego zwiazkuy, jak i innych
zanieczyszczen, NArzucona przez ustawo-
dawstwa wielu krajéw europejskich, po-
zwolita i pozwoli w przysztosci na znaczne
zmniejszenie istniejacej réznicy pomiedzy
srodowiskami wiejskimi i przemystowymi,
a tym samym zwiekszy trwatos¢

pokry¢ cynkowych.

W wyniku nieprawidtowego magazynowa-
nia na powierzchni blachy tytanowo-cynko-
wej bardzo czesto zachodzi zjawisko zwane
,biata rdza” i nie ma ono nic wspélnego

z tworzeniem sie naturalnej patyny.

Przy braku wentylacji (zte warunki sktado-
wania, transportu lub montazu) biaty wo-
dorotlenek cynku uniemozliwia tworzenie
sie naturalnej ochronnej patyny, a cynk tfa-
twiej koroduje.

Architekt : RMJM Hillier

Architekt : Miguel Dutschmann

VMBUILDINGSOLUTIONS

VMLIINC, prezentacja* 7



Blacha VMZINC®

Podstawowe etapy procesu produkcyjnego

Cynk jest pierwiastkiem naturalnym, ktéry wystepuje w duzych ilosciach w postaci minera-

tu. Caty proces przetwarzania, od prazenia rudy, az po walcowanie blachy tytanowo-cynkowej,
wykonywany jest w catosci przez zaktady koncernu Umicore, do ktérych nalezy m. in.
VMZINC®. Podczas operacji zwanej ,prazeniem”, przerabia sie rude w tlenek cynku i z powsta-
tfego w ten sposob kamienia cynkowego wytwarza sie roztwor siarczanu cynku (proces zwany
perkolacja). Nastepnie z otrzymanego roztworu w procesie elektrolizy uzyskuje sie cynk

W postaci czystego w 99,995% metalu. Ptyty cynku elektrolitycznego sa nastepnie przerabiane
W procesie topienia i walcowania na blache tytanowo-cynkowa VMZINC®. Produkcja odbywa

sie w dwoch mieszczacych sie we Francji walcowniach, jednej w Auby, na potnocy niedaleko

8 + VMIINC, prezentacja

Lille i drugiej w Viviez, na potudniowym-zachodzie w okolicy Rodez.

1 - Uzyskiwanie stopu

Pierwszy etap produkgji tytan-cynku polega na stopie-
niu w piecach indukcyjnych czystego, osadzonego na
katodach podczas operacji elektrolizy, metalu i na uzy-
skaniu ciektego stopu z dodatkiem miedzi i tytanu.

2 - Odlewanie

Ciekty metal jest nastepnie dostarczany do urzadzenia
do tzw. odlewania ciaggtego. Tam, w wyniku procesu
krzepniecia powstaje tasma o grubosci okoto dziesie-
ciu milimetréw i szerokosci okoto jednego metra, zwa-
na ,gaska”. Btyskawiczne oziebienie otrzymanego

w maszynie pétproduktu pozwala otrzymac cienka

i jednolicie zakrzepta strukture.

3 - Walcowanie

,@aska” jest nastepnie poddawana procesom walco-
wania, sktadajacym sie z 3 do 5 przepustéw, w celu
otrzymania pozadanej, koricowej grubosci. Tempera-
tura, predkos¢ walcowania i stopien redukgji przy kaz-
dym przepuscie sa doktadnie kontrolowane tak,

aby uzyska¢ wymagane wymiary i wtasciwosci
mechaniczne.

* = % = %+ = % = +

ELEKTROLIZA

4 - Ciecie na arkusze i zwoje

Jednym z ostatnich etapdéw jest ciecie wywalcowane-
go tytan-cynku na specjalnych liniach na arkusze

i zZwoje o pozadanym ciezarze, szerokosci i grubosci.

5 - Zastosowanie

Otrzymane w ten sposdb arkusze i zwoje sa stosowa-
ne przez dekarzy w warsztatach lub na budowie oraz
stuza do produkcji gotowych systemoéw i elementéw
(profile i kompletne systemy pokry¢ dachowych i ele-
wacyjnych, elementy wykonczeniowe i uszczelniajace,
systemy odprowadzenia woéd deszczowych).

MIEDZ
oo [T waroor covone
| Cﬂ I-b TOPIENIE
CYNK SHGn
(——— ODLEWANIE CYNK STOPOVY
PIEC ODLEWNICZY TOPIENIE \ g - R
é @
CIECIE NA ARKUSZE [ Zwo)E  ZWOJE ARKUSZE
WYROBY GOTOWE

ODLEWANIE CIAGLE

WALCOWANIE WSTEPNE

WALCOWANIE KOKICOWE @

ELEMENTY PREFABRYKOWANE

VMBUILDINGSOLUTIONS



Naturalny

Wstepnie
patynowany

Blacha VMZINC®

Aspekty i kolory

Naturalny, wstepnie patynowany QUARTZ-ZINC®, ANTHRA-ZINC® i PIGMENTO® lub tez blacha
VMZINC® lakierowana, stanowia atrakcyjna i réznorodna oferte blachy cynkowo-tytanowej.

Po wyjsciu z walcowni cynk posiada metalicznie btyszczacy wy-
glad, ktory z czasem ulega zmianie, ustepujac miejsca natural-
nej patynie w jasnoszarym, pétmatowym odcieniu. Ten szlachetny
materiat ma szerokie zastosowanie przy realizacji wielu projektéw
budowlanych i pomimo swojego klasycznego wygladu znakomicie
pasuje do nowoczesnej architektury.

Wstepnie patynowane blachy w aspekcie QUARTZ-ZINC®

i ANTHRA-ZINC® daja mozliwos¢ wyboru dwdch réznych powierzchni,

otrzymywanych w procesie zanurzenia naturalnego cynku

w roztworze fosforanowym. Ten proces chemiczny zmienia krysta-
liczng strukture powierzchni metalu na grubosci okoto jednego mi-
krometra, dajac w efekcie rdwnomierna patyne.

QUARTZ-ZINC® - patyna w kolorze jasnoszarym

Wstepnie patynowany, jasnoszary tytan-cynk posiada bardzo zbli-
zony wyglad do cynku naturalnie spatynowanego po kilku latach
uzytkowania. QUARTZ-ZINC® jest szczeg6lnie uzyteczny do prac re-
nowacyjnych, jak réwniez do najnowoczesniejszych projektow,
zwtlaszcza jako pokrycie elewacji.

Parametry spatynowanej powtoki - QUARTZ-ZINC®

Typ uwodniony fosforan cynku (hopeit)

Ciezar 35 mg/dm?

Grubos¢ okoto 1 um

Rozpuszczalnos¢ nierozpuszczalny w wodzie

Odcien luminacja swietlista y = 25
(jasnoszary)

ANTHRA-ZINC® - patyna w kolorze antracytowym

Zawdziecza swoja nazwe charakterystycznemu kolorowi antracy-
towemu, zblizonemu do odcienia naturalnego tupka, z ktérym jest
czesto taczony. Ten wyglad powierzchni zalecany jest miedzy inny-
mi dla wykonczen dachéw w obiektach zabytkowych.

Parametry spatynowanej powtoki - ANTHRA-ZINC®

Typ uwodniony fosforan cynku (hopeit)

Ciezar 80-90 mg/dm?

Grubos¢ okoto 3,5 um

Rozpuszczalnos¢ nierozpuszczalny w wodzie

Odcien luminacja swietlista y = 4,5 do 7,5
(grafitowy)

VMBUILDINGSOLUTIONS

Architekt: Lein & Neubiirger, Architecten BDA

VMLIINC, prezentacja* 9



Wstepnie PIGMENTO®

patynowany
Nowa patyna PIGMENTO® jest uzyskiwana poprzez dodanie mi-

neralnych pigmentéw do procesu patynacji blachy QUARTZ-ZINC®.
Trzy odcienie PIGMENTO®: zielony, czerwony i niebieski inspiruja
do nowych pomystéw oraz doskonale komponuja sie z innymi ma-
teriatami. Kolorowe wykonczenie PIGMENTO® zachowuje naturalna
fakture patynowanego cynku.

zielona . niebieska .
czerwona . brazowa .

Blacha lakiero- Dwustronnie lakierowana blacha VMZINC® jest tytan-cynkiem
wana VMZINC® naturalnym, pokrytym po obu stronach farba podktadowa

grubosci 5 um oraz warstwa lakieru poliestrowego
grubosci 20 um. Wspomniane powtoki sa naktadane w procesie
ciagtym i poddane polimeryzacji w piecu o wysokiej temperaturze.

SAMOZABEZ-
PIECZENIE

Zastosowany lakier
jest odporny na nie-
korzystne zewnetrzne
czynniki atmosferycz-
ne. Ewentualne za-

drapania nie powodu-
ja odpryskoéw od po-
wierzchni blachy,

a w przypadku gdy
cynk zostanie odsto-
niety, chroni sie sam
wytwarzajac naturalng
DELI=S

Podstawowe Produkcja blach tytanowo-cynkowych w réznych kolorach daje
kolory mozliwos¢ zastosowania dodatkowych estetycznych rozwigzan,
taczac gre koloréw z gietkoscia i plastycznoscia materiatu.

biel kamienna zielono-miedziany
UWAGA
Podwéjnie lakiero- i
wany VMZINC® posia- szaro-tupkowy braz dachéwkowy

da estetyczng trwatos¢
wtasciwa dla zastoso-

wanego lakieru polie- . L
strowego. Lakier ten braz macao . btekitno-niebieski
wybrany jest dla eks-
pozycji o normalnym
natezeniu Swiatta. W
celu dokonania naj-
wiasciwszego wyboru
dla ekspozycji o szcze-
golnie silnym promie-
niowaniu UV, nalezy
zwrocic sie do dorad-
cOw VMZINC®.

10 - VMZINC, prezentacja VMBUILDINGSOLUTIONS



Materiat

Cynk a srodowisko naturalne

Cynk jako surowiec naturalny, powszechnie wystepujacy w skorupie ziemskiej, niezbedny
do zycia i zachowania zdrowia, nadajacy sie do wielokrotnego wtérnego wykorzystania
w gospodarce i przemysle, jest podstawowym elementem polityki trwatego rozwoju

Swiatowe zasoby
rud cynku

0SZCZEDNOSC
ENERGII

Stosowanie cynku

pochodzacego z odzy-
sku do produkji cyn-
ku pierwszego topie-
nia pozwala na znacz-
ne oszczednosci ener-
gii rzedu 90%.

Recycling

BIOAKTYW-
NOSC

W przeciwienstwie do
cynku w postaci statej,
jedynie cynk rozpusz-
czony ma witasciwo-

Sci bioaktywne (bio-ak-
tywny, czyli mogacy zo-
stac przyswojony przez
organizm). W zwigz-

ku z tym wszelkie ba-
dania wptywu cynku
na ekosystem powin-
ny uwzglednia¢ cynk w
postaci rozpuszczonej,
pomijajac jego wyste-
powanie w postaci sta-
tej w danym miejscu.

Wptyw cynku na
srodowisko

i poszanowania $rodowiska naturalnego.

Wedtug szacunkowych obliczen, nadaja-
ce sie do eksploatacji $wiatowe ztoza rud
cynku zawieraja okoto 430 milionéw ton
metalu, natomiast Swiatowe roczne zuzy-
cie wynosi ok. 74 miliona ton. Mozna przy-
puszczac, ze w nastepnych dziesieciole-
ciach zuzycie cynku bedzie wzrastato. Jed-
nak jego wydobycie w postaci rud bedzie
malato o ok. 3% rocznie, poniewaz regu-
larnie wzrasta swiatowa produkcja pocho-
dzaca z odzysku, czyli wtérnego wykorzy-
stania (od 30% w 1993 roku do 39%

Cynk jako metal nadaje sie do wtérnego wy-
korzystania, co oznacza, 7e moze by¢ ponow-
nie przetopiony, bez utraty swoich wtasciwo-
$ci. llos¢ wtérnie wykorzystywanego cynku,
pochodzacego z produktéw walcowanych,
we Francji, w Niemczech i w krajach Benelu-
Xu, ocenia sie na ponad 100 tysiecy ton rocz-
nie. W Europie Zachodniej odzysk cynku

w sektorze budowlanym jest znana i po-

w 2004 roku). Opierajac sie na powyzszych
danych obecnie znane, nadajace sie do

eksploatacji ztoza cynku sa w stanie pokryc¢
zapotrzebowanie przez okres ponad 30 lat.

Jezeli wezmiemy pod uwage wszystkie od-
kryte w $wiecie zasoby rud cynku, ocenia-
ne przez ekspertdw na 1900 miliondw ton
zawartosci metalu, to potrzeby ludzkosci
na ten metal bytyby zapewnione na po-
nad sto lat.

wszechnie stosowana tradycja. Temu syste-
matycznemu odzyskiwaniu sprzyja tatwy de-
montaz elementéw, istniejaca szeroka sie¢
punktéw skupu oraz korzystna i stosunkowo
stabilna cena.

Gtéwnymi uzytkownikami i odbiorcami
odzyskanego cynku sa specjalisci od rafina-
¢ji cynku drugiego topienia oraz producenci
mosiadzu i tlenku cynkowego.

Obecny w przyrodzie cynk jest pierwiast-
kiem naturalnym, niezbednym do zycia

w tym samym stopniu co Zelazo, miedz
czy magnez. Wszystkie zywe organizmy
przystosowaty sie do naturalnej zawarto-
$ci cynku w swoim $rodowisku i uzywaja
go w celu zapewnienia prawidtowego me-

VMBUILDINGSOLUTIONS

tabolizmu. Badania prowadzone nad $rodo-
wiskiem naturalnym wykazaty, ze zawar-
tos¢ cynku w ekosystemach, pochodzacego
z emisji przemystowych oraz Zrédet natu-
ralnych, jest w zasadzie niezmienna i pozo-
staje w optymalnych proporcjach niezbed-
nych do zycia.
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Na poczatku lat siedemdziesiatych zanieczyszczenie dwutlenkiem siarki (S0,) zostato
uznane w Europie za powazny problem. Narzucona przez ustawodawstwo Wspélnoty
Europejskiej, stopniowa lecz radykalna redukcja emisji SO,, spowodowata znaczne
zmniejszenie stezenia tego gazu w atmosferze. Ponadto, najnowsze dyrektywy Unii Euro-
pejskiej, okreslajace zawartos¢ siarki w paliwach i nowe przepisy dotyczace emisji prze-
mystowych spowodujg, ze w najblizszym dziesiecioleciu emisja SO, ulegnie redukcji mie-
dzy 50 a 90%. Dzieki znacznej redukcji SO, w powietrzu, ktéry reaguje ze spatynowanym
cynkiem, szacunkowy okres trwatosci cynku walcowanego w $rodowisku miejskim i prze-
mystowym powinien zblizy¢ sie do tego, ktéry wystepuje w srodowisku wiejskim,

czyli od 90 do 100 lat.

Cynk a zanie-
czysiczenie
atmosferyczne

NIEDOBORY
CYNKU

Badania kliniczne wy-
kazaty, ze niedobér
cynku pociaga za soba
spowolnienie wzro-

stu oraz pojawienie sie
ciezkich zaburzen, ob-
jawiajacych sie przede
wszystkim w formie
zmeczenia fizycznego

i umystowego. Ponad-
to, u matych dzieci brak|
cynku hamuje wzrost

i dojrzewanie mézdiku
i ogranicza rozwoj
komérek mézgowych,
mogac spowodowac
zaburzenia w procesie
uczenia sig oraz proble-
my emocjonalno-zacho-|
wawcze.

Zaktady produk- Zgodnie z zasadami ogélinie przyjetymi w zakfadach w Auby i 0,4 mg/m?* w zakfa-
cyjne VMZINC® w Europie Zachodniej, zaktady VMZINC® dach w Viviez. Uzyskane wskazniki
a ochrona uczestnicza w walce z zanieczyszczeniem s3 zgodne z nowymi przepisami unijnymi,

srodowiska

srodowiska, zmniejszajac swoje emisje do
powietrza i wody. Aby zredukowa¢ emisje
pytéw do powietrza, pochodzacych gtéw-
nie z procesu wytapiania, zaktady VMZINC®
zainwestowaty w latach 1994 - 1995 okoto
0,8 miliona EUR, co pozwolito na redukcje

w ktorych wspomniany wskaznik nie moze
przekroczy¢ 5 mg/m?3. Dzieki wybudowaniu
zaktadu uzdatniania wody w Viviez

za okoto 2,8 miliona EUR, emisja cynku

do wod gruntowych zmniejszyta sie dwu-
dziestokrotnie.

wskaznika emisji do 0,2 mg/m?

Jako pierwiastek naturalnie wystepujgcy w przyrodzie, cynk ma zasadniczy wptyw na
prawidtowe funkcjonowanie organizméw ludzkich. Obecny w naszym ciele w ilosci

2 do 3 graméw, jest trzecim po magnezie i zelazie waznym metalem. Odgrywa on zna-
czaca role dla dobrego funkcjonowania metabolizmu ludzkiego, a zwtaszcza dla wzrostu
i rozwoju moézgu. Cynk jest niezbedny dla funkcjonowania 200 enzyméw, ktére zarzadza-
ja i odnawiaja nasze komdrki, co oznacza, ze jest on réwniez niezbedny dla tworzenia sie
DNA, podstawy wszelkiego zycia na naszej planecie. Dzieki swoim wtasciwosciom prze-
ciwzapalnym, bakteriobéjczym i gojacym, cynk jest szeroko stosowany w medycynie,
kosmetologii oraz do przygotowania srodkéw dermatologicznych.

Cynk istotny dla
zycia ludzkiego
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Cynk - tysiac lat
historii

VMZINC® -
prawie dwa
wieki istnienia

ROIWO)
TECHNOLOGII

Proces hutniczy Ojca
Dony byt stosowa-

ny przez ponad sto lat.
W 1910 roku zastapio-
no go nowa technolo-
gig, oparta na procesie
elektrolitycznym, gwa-
rantujacym czystosc
cynku w 99,995%.
Nowa technologia po-
prawita znacznie wa-
runki pracy w zakta-
dach. W roku 1969 pro-
ces ten zostat catkowi-
cie zautomatyzowany

i od roku 1979 jest pod-|
dawany statym udosko-
naleniom.

14 - VMIZINC, prezentacja

Firma i ustugi VMZINC®

Rys historyczny

Cynk byt metalem znanym i stosowanym juz od czaséw antycz-
nych w Gregji i w Egipcie. Stosowano go gtéwnie do produkgji bi-
zuterii oraz do wytwarzania urn w celu przechowywania prochéw
zmartych. W czasach $redniowiecza cynk zaczeto stosowa¢ w Chi-
nach i Indiach jako cenng odmiane cyny. W roku 1530, kiedy to
szwajcarski lekarz odkryt wtasciwosci cynku, metal ten zaczat by¢
stosowany w Europie. W XVIII wieku produkcja cynku odbywata sie
gtéwnie w Bristolu w Anglii. Nastepnie w okresie pierwszego ce-
sarstwa podjeto probe produkcji w Liege we Francji. W 1806 roku
Belg, Jean-Jacques-Daniel Dony, bardziej znany jako Ojciec Dony,
odkrywa nowy, oryginalny proces wytopu cynku, ktéry zostat opa-
tentowany w 1809 roku przez Napoleona I-ego.

W tym samym czasie dekret cesarski przyznaje Ojcu Dony pozwo-
lenie na eksploatacje ztoza w Vieille Montagne, ktéry w 1813 roku
odsprzedaje swoje prawa wtasnosci rodzinie Mosselman.

W dniu 24 maja 1837 roku zostaje zawig-
zana Société des Mines et des Fonderies
de la Vieille Montagne (Spotka Kopalni

i 0dlewni Cynku w Vieille Montagne),
bedaca owocem wspétpracy rodziny Mos-
selman z Banque de Belgique (Bank Belgij-
ski). Przez ponad 150 lat spétka propaguje
stosowanie cynku, koncentrujac sie gtéw-
nie na zastosowaniach w dziedzinie po-
kry¢ dachowych. Cynk staje sie szybko al-
ternatywa dla otowiu i miedzi oraz odgry-
wa dominujaca role zwtaszcza przy wzno-

szeniu Paryza i jego charakterystycznych
haussmannowskich budynkéw. Réwnolegle
w roku 1853 powstaje Compagnie Royale
Asturienne des Mines (Krélewskie Asturyj-
skie Towarzystwo Kopalni). Sto trzydziesci
cztery lata pdzniej, w roku 1987 obie firmy
tacza sie, przyjmujac nazwe Vieille Monta-
gne France (Stara Géra Francja), a w roku
1993 przytaczaja sie do grupy Union Minie-
re, ktéra we wrzesniu 2001 roku zmienia
nazwe na Umicore.

VMBUILDINGSOLUTIONS



Firma i ustugi VMZINC®

VMZINC® - marka grupy UMICORE

VMZINC® jest miedzynarodowa marka wyrobow walcowanych z cynku, produkowanych
i sprzedawanych przez UMICORE Building Products, bedacego czescia belgijskiej grupy
Umicore, dawnej Union Miniere.

UMICORE Jako jeden ze swiatowych lideréw branzy metali niezelaznych, Umicore znany jest w wielu krajach Europy, Ame-

lider w skali
miedzynarodowe;j

@

umicore

UMICORE
Building Products

VMZINC

VMZINC®
znana marka

DYNAMIZM

| NOWOCZES-
NOSC

0d 3 wrzesnia 2001 roku
Umicore jest nowg na-
zwa3 Union Miniere, gru-
py korzystajacej z ponad
stuletniej tradycji w wy-
dobyciu i wytapianiu me-
tali niezelaznych.

Po dokonaniu w ostat-
nich latach znacza-

cych zmian, dotycza-
cych gtéwnie branzy gér-
niczej, nazwa Union Mi-
niere nie odzwierciedla-
fa rzeczywistego obra-
zu dziatalnosci koncer-
nu. Aby zmieni¢ ten stan
rzeczy, podjeto decyzje

0 zmianie nazwy. 0dtad
nazwa Umicore (,Umi”
dla przypomnienia Union
Miniere i ,,core” jako ser-
ce, rdzen) symbolizu-

je nowoczesnos¢, dyna-
mizm oraz technologie
firmy o $wiatowych
ambicjach.

ryce Pétnocnej, Azji, Australii, Oceanii oraz Afryce. Oferowane produkty docieraja do klientéw poprzez sie¢ od-

dziatéw znajdujacych sie w ponad 30 krajach.

Dziatalno$¢ przemystowa UMICORE jest skupiona w czterech gtéwnych grupach: Cynk, Miedz, Metale szlachetne

i Materiaty specjalne.

Grupa cynku sktada sie z trzech jednostek organizacyjnych:

- Umicore Cynk - zajmuje sie wydobyciem rud cynku oraz produkcjg czystego cynku i jego stopéw, dostarczajac
w ten sposob materiat do dalszego wykorzystania w réznych dziedzinach,

+ Umicore Chemia - produkuje tlenki cynku i pyty cynkowe,

+ Umicore Building Products.

Gtéwnym zadaniem UMICORE Building Products jest produkcja oraz sprzedaz wyrobéw walcowanych i produk-
tow prefabrykowanych z cynku i jego stopow dla zastosowan w budownictwie.

Aktywnie dziatajace w ponad trzydziestu krajach na pieciu kontynentach, oddziaty UMICORE nieustannie promu-
ja i rozwijajg marke VMZINC®.

Przy globalnej produkcji ponad 100 000 t wyrobéw walcowanych z cynku i sprzedawanych rocznie na catym
$wiecie, Umicore Building Products jest liderem na wielu rynkach europejskich, zwtaszcza we Frangji i Belgii.

Firma prowadzi polityke rozwoju miedzynarodowego, miedzy innymi poprzez aktywne kreowanie pozytywnego
wizerunku. Efektem tych dziatan jest to, ze marka VMZINC® jest znana na catym Swiecie. Biura i zaktady produk-
cyjne UMICORE, posiadajace od lutego 1998 roku certyfikat 1S0 9001, sa zlokalizowane we Francji w 4 gtéwnych
osrodkach przemystowych: fabryka w Auby na pétnocy, zaktady w Viviez na potudniu i w Bray-et-Li

w regionie Ile de France.

Biura zarzadu oraz siedziba administracyjna mieszcza sie w Bagnolet pod Paryzem.

UMICORE poza w/w jednostkami posiada réwniez warsztaty ATELIERS D’ART FRANCAIS (Warsztaty Sztuki
Francuskiej), mieszczace sie w Neuilly sur Marne, produkujace prefabrykowane elementy zdobnicze. Produkcja
gotowych elementéw prefabrykowanych odbywa sie réwniez w zaktadach w Niemczech, Szwaijcarii, Stowagji
oraz Portugalii.

IE\ I
| AXO

o s ]
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Firma i ustugi VMZINC®

Szeroka gama produktow dla budownictwa

Oferta VMZINC® stanowi szeroka i kompletng game produktow w postaci arkuszy,
Zwojow oraz gotowych elementdw i systemow wykonanych ze stopu cynk-miedz-tytan.

Ta bardzo szeroka oferta odzwierciedla
doswiadczenie oraz ré6znorodnos¢ uwa-
runkowan normatywnych i klimatycznych.
Rozwiazania VMZINC® sa dostosowane '
do potrzeb takich rynkéw jak:

Europa, Azja potudniowowschodnia, Dale-
ki Wschéd, Stany Zjednoczone czy Austra-
lia. Biorac pod uwage specyficzne witasci-
wosci tytan-cynku, jego mozliwosci i zale-
ty, jest on stosowany gtéwnie na nastepu-
jacych typach pokry¢:

Dachy W kazdym kraju, w ktorym dziata
UMICORE, nawiazane kontakty z naszymi
partnerami i klientami oraz przestrzeganie
lokalnych zasad i tradycyjnych metod pra-
cy, zaowocowaty wieloma realizacjami po-
kry¢ dachowych.

Ten sukces mozna zawrze¢ w kilku sto-
wach: trwatos¢, elastycznos¢, estetyka

i prestiz. Produkty VMZINC® mozna dosto-
sowac do wszystkich typéw spadkow po-
czawszy od 3° (5%) oraz do wszystkich
ksztattéw pokrycia dachowego (ptaskich,
krzywoliniowych, pétokragtych itp.) blacha
cynkowo-tytanowa VMZINC® pozwala pro-
jektantom na catkowita swobode tworcza
pod wzgledem ksztattow i estetyki.

Techniki i systemy pokry¢
dachowych (dostepne

w zaleznosci od krajow

i lokalnych uwarunkowan):

1. Pokrycie dachowe na rabek stojacy

2. Pokrycie dachowe na listwe

3. VMZ Dach strukturalny

4. VMZ Dach kompaktowy

5. Dach z membrana separacyjna DELTA VM ZINC®
6. VMZ Dach typu Ribbed

7. VMZ Dexter®

8. VMZ Adeka®
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Elewacje

Systemy
odprowadzania
wod deszczowych

Wykonczenia
i obrobki

Technika faczenia, taka jak ,rabek stojacy” stosowana na da-
chach, jest réwniez tradycyjnie stosowana przy kryciu elewagji,
zwtaszcza tych, narazonych na niekorzystne dziatania atmosfe-
ryczne. Panujgce obecnie trendy w architekturze sprawity,

7e VMZINC® opracowat specjalne systemy elewacyjne, aby zaspo-
koi¢ nowe oczekiwania i wykorzysta¢ wszystkie zalety cynku.

Systemy elewacyjne VMZINC® zostaty opracowane dla technologii
elewacji wentylowanych.

Rabek stojacy oraz systemy VMZ Adeka®, VMZ Dexter®
i VMZ Flat Lock Panel wymagaja petnego deskowania.

Pozostate systemy elewacyjne: VMZ Interlocking Panel, VMZ Sinus,
VMZ Mozaik® mocowane s3 do podkonstrukcji za pomoca wkretéw
lub specjalnych klipsow.

Panele VMZ Composite to wielkoformatowe ptyty warstwowe

o duzej ptaskosci i sztywnosci. Dzigki temu tytan-cynk moze by¢
stosowany jako oktadzina elewacyjna w formie duzych elemen-
téw: ptyt lub kasetonow.

Rynny, narozniki, leje spustowe, kolanka, uchwyty, rury spustowe itp.
- to gama produktéw nalezgca do systemu odprowadzenia wéd
deszczowych VMZINC®. Stanowig one kompletny system, spetnia-
jacy obowiazujace normy europejskie. Wszystkie elementy syste-
mu sa formowane z arkuszy i zwojoéw w naszych zaktadach pro-
dukcyjnych.

W niektorych krajach obowiazuja lokalne, specyficzne wyma-
gania dotyczace wymiaréw i ksztattow rynien. Ten stan rzeczy
wynika czesto z tradycji oraz uwarunkowan klimatycznych.
Nasza oferta, dzieki wielkiej réznorodnosci, jest w stanie spetnic
wiekszo$¢ wymagan. Wszystkie elementy systemu rynnowego
sa dostepne w trzech aspektach: blacha naturalna VMZINC®,
QUARTZ-ZINC® i ANTHRA-ZINC®.

Plastycznos¢ blachy VMZINC® pozwala na wykonanie wszystkich ty-
péw obrébek blacharskich. VMZINC® opracowat i stale rozwija szerokg
game obrébek i produktéw wykonczeniowych, przeznaczonych gtéw-
nie dla zapewnienia prawidtowej szczelnosci i wentylacji dachéw.
Produkty te odpowiadaja wszelkim wymogom technicznym zaleca-
nym przez VMZINC® i wymaganiom w zakresie stosowania metalu

na wszystkich typach podtozy.

VMBUILDINGSOLUTIONS

Techniki i systemy elewa-
cyjne (dostepne w zalei-
nosci od krajow i lokal-
nych uwarunkowarn):

1. VMZ Rabek stojacy

2. taczenie na listwe

3. VMZ Flat lock panel

4. VMZ Interlocking panel
5. VMZ kasety elewacyjne
6. VMZ Profil sinus

7. VMZ Dexter®

8. VMZ Adeka®

9. VMZ Mozaik®

10. VMZ Composite
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Firma i ustugi VMZINC®

Sztuka dekoratorska

0d sierpnia 2000 roku, ATELIERS D’ART FRANCAIS (Warsztaty Sztuki Francuskiej) staty sie
czescia Grupy Umicore i w ten sposob zostaty wsparte przemystowa i handlowa sita VMZINC®.

Gdy cynk staje sie Uzywany poczatkowo dla zabezpieczenia stempli w wigzaniach
ozdobg dachowych lub iglicach kalenicowych, na przestrzeni lat cynk roz-

szerzyt swoje zastosowanie réwniez w sferze dekoracji budowli
miejskich i dworkdw szlacheckich.
Po Rewolucji Francuskiej, wykonywane przez rzemieslnikéw
rézne formy iglic, wiatrowskazéw, ornamentdéw itp. pozwalaty
na wyrazenie swojego gustu i smaku estetycznego, swojej pasji
lub zawodu.

Spadkobiercy 0d 1839 roku dekoratorzy z ATELIERS D'ART FRANCAIS
stuletniej tradycji (Warsztatow Sztuki Francuskiej) przekazuja swoje kompetencje
i wiedze wszystkim zainteresowanym, w celu kontynuowania
tradycji sztuki dekoratorskiej i metaloplastyki. Potrafili oni zacho-
wac jakos¢, wiedze i umiejetnosci oraz réznorodnos¢ ozdéb wy-
twarzanych w minionych wiekach.

Wyszukane Wiatrowskazy, figury, iglice, balustrady, lukarny, wiezyczki dacho-
zdobnictwo we itp. - sa to dekoracje cieszace sie duza popularnoscia. Najcze-
$ciej wytwarzane w procesie formowania, giecia i ttoczenia,
w wiekszosci wykonywane i taczone recznie. W zaleznosci
od potrzeb klientéw, wszystkie detale moga by¢ opracowane
na miare, wedtug wczesniej sporzadzonych planéw czy rysun-
kéw lub moga by¢ wierna kopia starych dekoracji.

Bogata oferta Oprécz wiatrowskazow opartych o stare wzornictwo, stale poja-
wiaja sie nowe motywy i regularnie uzupetniaja bogaty katalog,
ktéry zawiera juz ponad 60 wzoréw i odpowiada aktualnemu
DWA ZAKLADY zapotrzebowaniu: kot, kaczka, sowa, ges, bocian...
PRODUKCYJNE Wykonane z cynku lub miedzi ozdoby, s3 prawdziwymi dzietami
sztuki. ATELIERS D’ART FRANCAIS (Warsztaty Sztuki Francuskiej)

SRR  \ykonuja réwniei lukarny i bawole oczy z blachy

FRANCAIS (Warszta-

R ) QUARTZ-ZINC®, ktéra daje wizualny efekt starego cynku,

podzielona jest mie- idealny w przypadku renowagji.
dzy dwoma zaktadami

mieszczacymi sie w re-
gionie lle de France:

w Bray-et-Lu dla drob-
nych elementéw dekora-
cyjnych i zaktad

w Neuilly-sur-Marne,
gdzie formuje sie wiel-
kowymiarowe elementy
zdobnicze.

18 - VMIZINC, prezentacja VMBUILDINGSOLUTIONS



VMZINC® a eu-
ropejska norma
PN-EN 988

PREMIUMZINC®
nowa jakos¢
VMZINC®

VMZINC® - certyfi-
kat 1SO 9001

Inakowanie
produktow
VMZINC®

Wszystkie produkty
VMZINC® s3 tatwo rozpo-
znawalne na rynku. Ca-
tos¢ naszej produkgji jest
odpowiednio znakowa-
na, co umozliwia natych-
miastowg identyfikacje.
Na podstawie znakowa-
nia mozna okresli¢ mie-
dzy innymi: grubos¢ bla-
chy, miejsce i date pro-
dukgji. Elementy formo-
wane posiadajg najcze-
$ciej oznakowanie w for-
mie tloczenia.

Firma i ustugi VMZINC®

Zapewnienie jakosci

Marka VMZINC® jest znana na rynkach miedzynarodowych, jako znak fabryczny wyso-
kiej jakosci produktu - cynku z dodatkiem tytanu i miedzi. Ze wzgledu na swoja trwatos¢,
niezawodnos¢ oraz estetyke stop ten znalazt uznanie i popularnos¢ w zastosowaniach

w branzy budowlanej.

Wysokie parametry jakosciowe sa potwierdzone badaniami
i certyfikatem 1SO 9001, ktére obejmuja wszelkie dziatania
poczawszy od procesu produkcyjnego az po sprzedaz.

Produkty VMZINC® sg zgodne z kryteriami europejskiej normy
PN-EN 988, ktéra narzuca bardzo ostre wymagania, zaréwno

co do sktadu chemicznego (czystos¢ cynku co najmniej 99,995%
przed dodaniem miedzi i tytanu), jak i pod wzgledem jego wta-
snosci fizycznych, mechanicznych i wymiaréw. Norma ta jest
uznawana za punkt odniesienia w skali Swiatowej, gwarantujac
wysoka jakos¢. W kazdym przypadku PN-EN 988 daje uzytkowni-
kom gwarancje produktu o wysokiej jakosci.

Tworzac w roku 2002 znak PREMIUMZINC®, VMZINC® chce zaofe-
rowac cynk o jakosci przewyiszajacej wymagania zawarte w nor-
mie PN-EN 988. W efekcie znak PREMIUMZINC® gwarantuje,

ze oferowany produkt spetnia znacznie surowsze wymagania

dla niektérych parametréw, takich jak ptaskosc¢ czy sktad che-
miczny. Poza wiasciwosciami wymiarowymi majacymi zastoso-
wanie gtéwnie dla systeméw odprowadzenia wéd deszczowych

i whasciwosciami mechanicznymi oraz sktadem chemicznym pét-
produktow, PREMIUMZINC® jest poddawany testom, ktérych nor-
ma PN-EN 988 nie bierze pod uwage, np.: préba zginania przy
4°C, préba ptaskosci i ttocznosci.

Juz wiele lat temu cata grupa Umicore rozpoczeta proces wpro-
wadzania nowoczesnych systemoéw jakosci. W roku 1998 wszy-
stkie zaktady Umicore France otrzymaty certyfikat 1SO 9001: dwie
walcownie produkcyjne mieszczace sie w Auby i w Viviez, fabry-
ka wyspecjalizowana w produkcji wyrobéw formowanych, miesz-
z3aca sie w Bray-et-L( oraz siedziba administracyjna w Paryzu.
Certyfikat 1SO 9001 oznacza, ze gwarantowana jakos¢ obejmu-

je nie tylko proces produkcji blachy VMZINC®, ale réwniez serwis,
ustugqi, proces sprzedazy, kontakty z klientami i partnerami.

VMBUILDINGSOLUTIONS
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Wskazowki W celu zachowania nalezytej jakosci wy-
odnos$nie maga- robow VMZINC®, nalezy Scisle przestrzegac
Zynowania nastepujacych zasad:

- Arkusze i zwoje muszg by¢ przechowy-
wane w dobrze wentylowanym, ostonie-
tym i suchym magazynie, w statej tem-
peraturze, tak aby unikac skraplania sie
pary wodnej na wyrobach.

- Arkusze i zwoje powinny by¢ magazyno-
wane na drewnianych paletach, ktére za-
pewniaja dostateczng ilos¢ powietrza dla
wtasciwej wentylacji produktow.

W celu unikniecia deformagji, arkusze na-
lezy uktadac ptasko na palecie.

Podczas transportu, w zaleznosci od za-
dania klienta, zwoje nalezy uktada¢ po-
ziomo lub pionowo. Zaleca sie, aby byty
one przechowywane na oryginalnych pa-
letach. Jesli zwoje maja by¢ uktadane
pietrowo, ze wzgledu na brak powierzch-
ni do magazynowania, nalezy:

przy poziomym utozeniu zwojéw - stoso-
wac regaty lub stojaki.

przy pionowym utozeniu zwojéw - ukta-
dac palety jedna na drugiej, maksimum
do 5 palet ze wzgledu na stabilnos¢

i bezpieczenstwo.

(zas magazynowania arkuszy i zwojow
nalezy skréci¢ do niezbednego minimum,
szczeg6lnie na placu budowy.

Magazynowa-
nie i wenty-
lagja

Przy nieprawidtowym
magazynowaniu blachy
czesto zachodzi zjawi-
sko zwane ,biata rdza”.
Nie ma to nic wspélne-
go z tworzeniem sie na-
turalnej patyny. Przy bra-
ku wentylacji (zte warun-
ki sktadowania, transpor-
tu lub montazu), tworzy
sie biaty wodorotlenek
cynku w postaci proszku.
Zjawisko to uniemozliwia
tworzenie sie naturalnej,
ochronnej patyny, a cynk
tatwiej ulega korozji.

R
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Badania i rozwdj

Sie¢ sprzedazy

Pomoc przy pro-

jektowaniu

Pomoc techniczna

Szeroki zakres ustug

W trosce o dobre kontakty z naszymi partnerami

i klientami, VMZINC® wprowadzit szeroki zakres ustug,
zapewniajac odpowiednia pomoc najlepszych
fachowcdw na kazdym etapie realizacji projektow.
Ustugi te stanowig integralna cze$¢ oferty VMZINC®.
Nasi architekci, technicy i dekarze sa gotowi udzieli¢
wszelkiej pomocy, proponujac rozwiazania wychodzace
naprzeciw oczekiwaniom naszych partneréw, jednocze-
$nie przestrzegajac obowigzujacych requt sztuki
budowlane;j.

Chcac zapewnic trwaty i prawidtowy rozwdj zastosowan VMZINC® oraz stale oferowac
nowatorskie rozwiazania, przedsiebiorstwo prowadzi zakrojone na szeroka skale rézno-
rodne programy badawczo-rozwojowe. Firma dysponuje swoimi wtasnymi osrodkami
doswiadczalnymi: stanowiska do przeprowadzania badan wptywu cisnienia dynamicz-
nego i statycznego, stanowiska do badan odpornosci na wstrzasy, tarcie, $cieralnosg,
komorami testéw akustycznych lub starzenia klimatycznego, itd. Efektem prowadzo-
nych badan jest prezentowanie nowych wyrobéw lub systemdw, rozszerzajacych mozli-
wosci stosowania stopu tytanowo-cynkowego w budownictwie.

Zadaniem naszych pracownikéw handlowych jest propagowanie stosowania produktow
VMZINC®. Spotykaja sie oni z architektami, wykonawcami i inwestorami, aby wystucha¢
ich potrzeb i zaproponowa¢ najlepsze rozwigzania, godzac parametry techniczne z war-
toscig architektoniczng. Dodatkowym zadaniem jest takze informowanie dystrybutorow
o licznych mozliwosciach stosowania naszych produktéw, ich aspektéw i rodzajow oraz
o nowosciach. Nasz personel sprawuje réwniez nadzor nad projektami, doradza, odpo-
wiada na wszelkie zadane pytania i rozwiazuje problemy.

Nasz zespot architektéw i inzynieréw jest zawsze gotowy do pomocy i konsultacji
przy projektowaniu skomplikowanych, nowoczesnych form pokry¢ dachowych i elewa-
cyjnych. JesteSmy wyposazeni w komputerowe systemy wspomagania projektowania
CAD. Nasi pracownicy maja za zadanie ocenianie mozliwosci wykonania nawet najbar-
dziej skomplikowanych pomystéw na etapie wstepnego projektowania oraz propono-
wanie poprawnych i nowatorskich rozwiazan, majac na uwadze aspekty ekonomiczne
i obowigzujace w danym kraju normy. Zapewniamy pomoc m.in. w zakresie badania
wykonalnosci, sporzadzania tréjwymiarowych prezentac;ji.

Na podstawie planéw mozemy przeprowadzi¢ kalkulacje ilosciowe potrzebnych mate-
riatéw, a jezeli wymaga tego sytuacja, opracowujemy nowe systemy.

Nasza pomoc techniczna zapewniona jest przez zespoty ztozone z dekarzy, doskona-

le znajacych techniki i tajniki swego zawodu w poszczegélnych krajach. Ich wyszkolenie
oraz do$wiadczenie zawodowe pozwala na praktyczna pomoc bezposrednio na budo-
wie, w momencie jej rozpoczynania lub w ramach jej nadzoru.
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PRO-ZINC - Przeznaczony dla firm wykonawczych z branzy pokry¢ dachowych
doskonalenie program szkolenia PRO-ZINC oferuje szeroka game kurséw szkole-
umiejetnosci niowych w zakresie technik zastosowania blachy cynkowo-tytano-

dekarskich wej VMZINC® na pokryciach dachowych i elewacyjnych.

Kursy o réznym stopniu zaawansowania, trwajgce przewaznie

od 2 do 3 dni, czasami dtuzej, moga by¢ przeprowadzone zar6wno
na budowie, jak i w jednym z naszych osrodkoéw szkoleniowych.
Dostosowane do wymogdéw réznych krajéw sesje szkoleniowe,
odbywaja sie w grupach 4-6 osobowych tak, aby potozy¢ szcze-
golny nacisk na jakos¢ przekazywanej wiedzy i informagji.

Nasze osrodki szkoleniowe PRO-ZINC mieszczace sie we Frangji,
Niemczech, Belgii, na Wegrzech, w Danii, w Czechach i Malezji stu-
73 swoja wiedza i doswiadczeniem oraz sprzyjaja rozwijaniu kontak-
téw z naszymi partnerami.

Komunikacja - W informowaniu rynku o produktach, VMZINC® wykorzystuje wie-
przekazywanie le narzedzi, ktére w rekach handlowcow, dealeréw, dekarzy
niezbednych i architektow owocujg wieloma zrealizowanymi projektami.

informacji W ten sposob wszyscy partnerzy i klienci korzystaja z aktywnej
polityki komunikacji VMZINC®, szerokiej i zréznicowanej palety
narzedzi informacyjnych.

Dostarczamy naszym partnerom niezbedna dokumentacje tech-
niczng, foldery informacyjne, katalogi, poradniki, prébki materia-
tow, makiety, a takie wyposazamy salony wystawowe

i uczestniczymy w targach budowlanych.

VMIZINC® on-line

Pierwsza strona internetowa VMZINC® www.vmzinc.com zostata uruchomiona w styczniu 2000 roku. Witryna
ta zostata poczatkowo pomyslana jako narzedzie do przekazywania zasad stosowania produktow oraz nawig-
zywania kontaktu z architektami i inwestorami. Jest ona opracowana w dwéch jezykach, francuskim i angiel-
skim, jest aktualizowana co kwartat i stale ulega zmianom, w celu wzbogacania jej zawartosci. W przysztosci

zapewne stanie sie ona portalem VMZINC® i bedzie kierowac uzytkownikéw z réznych krajéw na lokalne wi-
tryny. Beda one praktycznymi narzedziami pracy dla architektéw i firm wykonawczych, beda tam prezentowa-
ne obiekty referencyjne, szczegétowe warunki i zalecenia techniczne.

Obecnie sg dostepne dwadziescia cztery witryny internetowe , krajowe” m.in.: Francja (vmzinc.fr), Hiszpa-

nia (vmzinc-es.com), Niemcy (vmzinc.de), Belgia (vmzinc.be), Stany Zjednoczone (vmzinc-us.com), Australia
(vmzinc.at), Chiny (vmzincasia.cn), Wegry (vmzinc.hu), Portugalia (vmzinc.pt), Wielka Brytania
(vmzinc.co.uk), Czechy (vmzinc.cz), Szwajcaria (vmzinc.ch), Dania (vmzinc.dk), Polska (vmzinc.pl).
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