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VMZINC
Lutowanie

Skomplikowane elementy na dachu lub elewacji mogg by¢ profesjonalnie i estetycznie tgczone poprzez
lutowanie.
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VMZINC
Lutowanie - groty

Grot — kohcowka
diamentowa.

Grot - standardowa
koncowka

Diamentowa koncowka grota
jest idealna do lutowania trudno
dostepnych miegjsc.

Standardowy grot lutownicy
uzywany jest do lutowania
prostych odcinkow i potgczen.



VMZINC
Lutowanie - spoiwo

Mieszanka cyny (Cyna 33% - Otéw 66%)

o 118,71 30 2
18
Pb Sn Zn
) : Zink
B o0 @m 65,38
Temperatura podczas lutowania miekkiego wynosi ok. 250 °C i dlatego Temperatura topnienia cynku 419,5 °C

jest optymalna do lutowania materiatu VMZINC.




'MZINC
Lutowanie — naturalny cynk

Wazne :

* Elementy lutowane powinny sie styka¢ na zaktadke o szerokosci
minimum 10 mm.

« Szczelina pomiedzy elementami stykajgcymi sie na zaktadke nie
powinna byc¢ wieksza niz 0,5 mm.

» Nalezy zastosowac odpowiedni preparat lutowniczy, np. Zinn7.
« Nalezy nagrzac grot do odpowiedniej temperatury.

» Po osiggnieciu odpowiedniej temperatury grota, nalezy przytozyc¢
spoiwo i przesuwac go w jednym kierunku.

* Po zakonczeniu lutowania nalezy wyczysci¢ szew wilgotng
szmatka.




/MZINC
Lutowanie — cynk wstepnie patynowany

« Wstepnie patynowany tytan cynk jest stosowany nie tylko jako

okfadzina elewacyjna lub pokrycie dachowe, ale produkowane sg

rowniez z niego elementy odprowadzania wody deszczowej z %

dachu.
« W przypadku powierzchni QUARTZ-ZINC® i ANTHRA-ZINC®

szczegolnie wazne jest, aby uzy¢ odpowiedniego topnika.

« VMZINC opracowat odpowiedni ptyn do lutowania - Deca, stuzgcy
do usuwania patyny bez koniecznosci jej mechanicznego

zdejmowania.

VMZINC



VMZINC
Lutowanie - patyna QUARTZ-ZINC®

« Bezposrednio przed lutowaniem, na przygotowane powierzchnie, ktére majg byc¢ zlutowane, naktadamy
preparat Deca.

« Po natozeniu preparatu Deca, powierzchnie blachy nalezy przeczysci¢ suchg szmatka.

VMZINC



VMZINC
Lutowanie - patyna QUARTZ-ZINC®

* Przed lutowaniem nalezy usungc¢ z powierzchni blachy folie ochronna.

« Powierzchnie styku nalezy pokry¢ ptynem Deca i nastepnie je ztaczyC. Powstaty ze ztgczonych elementow
szew nalezy dodatkowo pokry¢ ptynem Deca, tak aby w miejscu jego utworzenia nie byto patyny.

« Po osiggnieciu odpowiedniej temperatury grota lutownicy, nanies¢ odpowiednio lut. Nalezy pamietac, ze
zbyt wysoka temperatura grota spowoduje tworzenie sie tzw. ,kaszki” na powstatym szwie.

VMZINC



VMZINC
Lutowanie - patyna ANTHRA-ZINC®

 Nalezy pamietac, ze powierzchnia ANTHRA-ZINC® posiada dodatkowg organiczng warstwe ochronna.

W tym przypadku preparat Deca musi by¢ uzyty dwukrotnie. W pierwszym etapie usuwa sie organiczng
warstwe ochronng, a w drugim patyne.
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Tak przygotowang powierzchnie tgczonych elementow, nalezy koniecznie wyczyscic przed lutowaniem suchg

szmatka. VMZINC



/MZINC
Lutowanie — patyna ANTHRA ZINC®

» Po przeprowadzeniu wczesniej opisanych czynnosci mozna lutowac elementy w taki sam sposob, jak w
przypadku QUARTZ-ZINCE®.

* Po oczyszczeniu blachy z patyny (do blachy naturalnej) mozna na powierzchnie elementéw lutowanych
natozyC preparat Zinn7 lub Deca. W znaczgcy sposob utatwi to mocne przyleganie lutu do powierzchni

blachy. .
VMZINC



VMZINC
Lutowanie — cynk patynowany - btedy

Zle przygotowanie lutowanego potaczenia.

Patyna zostaje usunieta tylko na powierzchni blachy, a nie w
miejscu zaktadki (pomiedzy zachodzgcymi na siebie
elementami). Woéwczas podczas lutowania, cyna nie zostanie

zassana kapilarnie miedzy tgczone blachy, co sprawi, ze

lutowane potaczenie bedzie ztej jakosci.

VMZINC



VMZINC
Lutowanie - PIGMENTO®

W blachach w odmianie PIGMENTO® zaleca sie

zastosowanie mechanicznej metody usuwania

warstwy PIGMENTO® oraz patyny.
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i, Scotch-Brite™ Roloc™ Bristle Disc

VMZINC



VMZINC
Lutowanie - PIGMENTO®

Prawidtowo zlutowane elementy PIGMENTO®,

VMZINC



